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MOUNTING INSTRUCTION OCTANS (EBU) BMD BS.. CCor2®  [TTs a1 ATEX D16x /iEGEx MG 130006K
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BMD EBS..(axb) €02 ® IMQ 13 ATEX 018X /IECEx IMQ 13.0006X

APPLICABLE STANDARDS

SAFETY INSTRUCTION

SAFETY INSTRUCTION (IP PROTECTION)

DIRECTIVE 2014/34/EU §12016 No. 1107(amended by SI 2019 No.696)
SAFETY INSTRUCTION (IP PROTECTION) EN IEC 60079-0:2018 IEC 60079-0:2017 Ed.7.0 |EC 60529:1989
OCTANS-EBU VELA_EBS EN IEC 60079-7:2015+A1:2018
-7:! +AT IE 79-1:2014-06 Ed.7.!
GLAND TYPES FOR FLAT CABLES VELA (EBS) SIZE TABLE C 60079-1:2014-06 EA7.0 g 40529:1991
EN 60079-1:2014 IEC 60079-7:2017 Ed.5.1
*
OCTANS-EBU(axb) DOME PLUG (BDPX) SIZE TABLE EN 40079-31:2014 IEC 60079-31:2013 Ed.2

VELA-EBS (axb)*

OCTANS (EBU) SIZE TABLE OPERATING TEMPERATURES

*Only for Ex eb / Ex tb execution.
for Ex db, Ex eb, Ex tb execution,
@CE @ I]m g UK @ EU AND UK DECLARATION OF CONFORMITY supplied with Silicon sealing rings, O-rings or washers: Ta-60°C  +80°C
* owver A supplied with Chloroprene sealing rings, O-rings or washers: Ta -40°C  +80°C
: for Ex eb, Ex tb execution,
= Cna . P . supplied with Silicon sealing rings, O-rings or washers: Ta-60°C  +140°C
b i e d Ozar Sanayi Blgesi, Deliklikaya Mh. Yizbasi supplied with Chloroprene sealing rings, O-rings or washers: Ta -40°C  +80°C
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9 OCTANS & VELA PARTS e Mounting Instruction for OCTANS (EBU) o Mounting Instruction for VELA (EBS

OCTANS VELA SEALING

STEP-1
STEP-1 Hold the assembled gland straight and disassemble
[ N dtems ] COMBINATIONS Hold the assembled gland straight and disassemble the parts n B lhe parts as AB.CD and .
: IBOG i : ‘BOG ‘ as AB,C,DandE. , Choose the optimal seal (flat or round) according to
nner seal nner seal Triple Seal thoose the opﬂma\‘seq\ (flay or round)v according fo Yhe cable the cable diameter, shape which is going to be tightened.
Cc Middle seal c Middle seal d\chQSr,_shapg which is going to be tightened.(For triple seal D (For triple seal combination it is enough to disassamble
D Outer seal D Outer seal combination ,it is enough to disassamble only part E.) only part E.)
E Cap E Cap **Pressure ring and spring are inside part A.
F O-ring F Pressurering STEP-2
G Dome Plug G Spring For double seal combination part B is an STEP-2:
H Washer H O-ing Double Seal E obstacle fo tighten the desired cable size. c For double E seal combination part B is an
1 Washer First take out part B to complete the seal E obstacle to tighten the desired cablesize.
combination. First take out partB to complete the seal
D combination.
STEP-3 B
G e g Assemble the seal combination inside part A. D STEP-3:
single Seal Meount [parts .C.D) on the enclosurs with Assemble the seal combination
s c Then mouchm A and E engaged one or § inside part A Mount (parts A.C.D)
. part A ar 909 c on the enclosure with sufficient torque
D C v‘wo_ threads for inserting cabl inside the gland A value.
b easier. ¢ Then mount part A and E engaged
D one or two threads for inserting cable
A A STEP-4 - inside the gland easier.
D Flat Seal Insert the cable inside ASSEMBLED
c ASSEMBLED the gland for installation. A A
GLAND GLAND STEP-4
Insert the cable
- STEP-5 E ke
C B Tighten part E lns\ge fhe gland
c fo parfs A.C,D for installation.
D sufficeint forque . STEP-5 i:‘ggz ::Z ;;::%urs
values. o
B e F Tighten part E to parts c (G). Before the
A E A,C,D sufficeint torque D installation cut the
o G values. excess parts of
. cable sheath
A A
A and armour.
A £ " G
R b
-
- "
-2




e SAFETY INSTRUCTION e SAFETY INSTRUCTION (IP PROTECTION)

-Qualified personnel in compliance with the nation laws shall carry out the IP prot for Non Threaded encl IP Protection for Cylindri d Joints Exd
maintanence in accordance with EN/IEC 60079-17 and installation in Metric Threads G Threads (GAS UNI ISO 228/1 PG Threads ———CopiEGiand  farasner mrctam e threaded
accordance with EN/IEC 60079-14. Thread Hole Diameter Thread Hole Diameter Thread Hole Diameter hole. .
-Changes to products are not allowed. (min. - max. mm) (min. - max. mm) (min. - max. mm) Flat washer or O-ring -;Tsﬂgg”g?;;f,%‘iu'ﬁ‘ﬁ“j:c:‘;’:fgh o
-Only Bimed spare parts must be used. M8x1.25 8,082 G 1/4" 132-13,4 PG7 12,5-12,7 _The minimum engaged thread
-Everyday and extraordinary maintenance operations must be carried out only Mi2x1.5 12,0-12,2 G3/8" 16,6-168 PG 9 15,2-15,4 Box thickness depth must be at least 8 mm
by qualified personnel after approval from expert technicians. M16x1.5 16,0-16,2 G1/2" 21,0-21,2 PG 11 18,6-18,8 Ex e & Ex tb Execution:
-The maintenance operations must be carried out only after the engine has M20x1.5 20,0202 G3/4" 26,4-26,6 PG 13,5 20,4206 . " .Assemble the gland with o-ring or
been cut off from mains or from the related electrical appliance. M25x1.5 25,0-252 G1" 33,3-33,6 PG 16 22,5-22,7 Tock NuT fl v“ewoshev through the threaded
-The following instructions must be strictly followed in order to get a correct M32x1.5 32,0-323 G11/4 41,9-422 PG 21 28,3-28,5 o
installation. MAOX1 5 40,0403 G112 478481 PG 29 370373 OV 1o reshest ihe minimum
-The national safety rules and accident prevention regulations, must be strictly M50x1.5 50,0-50,3 G2" 59,6-59.9 PG 36 47,0-47,3
respected. M63x1.5 63,0-633 G21/2" 752755 PG 42 54,0-543 uter Threac Clamping Range Torque Part Number
-In case of ambient temperature is below -30°C, austenitic steels must be used M75x1.5 750-753 G3" 87,9-88,2 PG 48 59,3-59.6 Size
according to EN10213-3 (Brass or Stainless steel AlSI 316). M90x1.5 90,0-90.3 G4 113,1-113,4 (Male)  |S1+52+S3| S1+52 S1 S1+52+53[s1+52
-The clamping of the cables must be realised outside of enclosure by M100x1.5 100,0-100,3 Gs" 138,5-138.8 i i i |
appropriate foque values o guarantee the mechanical characteristics. MIIOXI5 | 11001103 e R N M
-The cable glands can be used with Ex i circuits. M115x2.0 115,0-1153 - 4-6 6-8 - 25
-The cable glands are only suitable for fixed installations. Cables shall be M130x2.0 130,0-130.3 M1é6x1.5 , 46 68 | - 25
effectively clamped to prevent pulling or twisting. Recomended Hole Diameters For Non Threaded enclosure applications in relation with M20x1.5 46 6-9 9-12 ‘ 20 18
-The cable gland installation shall be done according to safety manufacturer the used thread types are shown above. s
instructions to maintain degree of protection. For non-threaded enclosures it is recomended to use flat washer,between the gland body M25x1,5 10-12_ | 12145 | 145-18 | 25 | 20
-Cable gland installation shall be done taking into account the temperature and enclosure. The recomended wall thickness is 1,5 mm for non threaded enclosures. M32x1,5 1417 [ 1720 | 2024 | 25 20
range declared for cable glands in relation o protection mode execution, For non-threaded enclosures, in case of enclosure wall thickness is equal or lower than M40x1,5 22-24 | 2427 | 27-32 56 35
versus the ambient temperature proper of installation. 1.5 mm, Bimed flat washer should be used. Oring can stay in the channel if it is necessary. M50x1,5 26-28 28-31 3135 | 56 54
-When cable glands are installed with polyamide insert BDPX..., mechanical Buring the assembly it is recommended fo rofate the locknut. If the assembly needs fo be Mé3x1,5 35-38 | 38-41 | 41-45 190 | 155
risk have fo taken into account, depending on cable gland andinsert tap. The ~ done by rotating the gland, then oring should be preferred. M75x1,5 4651 | 51-56 | 5662 | 185 | 175
upper operating temperature is limited to 700C. When insert tap is removed in o SAFETY INSTRUCTION “P PROTECT|ON) M90x1,5 60-65 65-70 70-75 123 118
order to install to proper cable, the integrity of sealing rings have to be | o M100x1,5 75-78 78-81 81-85 ‘ 130 125
checked, in order to guarentee the correct tightness. If necessary, sealing rings ~ Ingress Protection: In order fo guarantee the specified IP66/68 rating, sealant agent shall be Minimum Engaged M110x15
have to be replaced with new ones. Precautions shall be taken in order fo opplied on atleas! two ful freads before fitfing ihe gland o Ihe box. In any case youmust Ny | Thread Depth o
- e . - ! pay atfention to guarantee the metalic confinuity. For threaded enclosures min. wall thickness —li
guarentee protection against risk of mechanical demage is provided, when must be equal fo the thickness of the relevant locknut. inch

insert taps are suitable for low mechanical risk (4J) only. 1/4 f 0277

-Cable glands for non-circular cables shall be fitted with proper cables, IP Protection for Tapered Threaded Joints 3/8 | 705 | 0277

suitable for sealing ring, according to manufacturer's instruction. Cable Gland 1/2 9,070 0,357

-The certificate does not indicate compliance with electrical safety and Ex d Execution: 4 | 9070 | 0357 Part Number

performance requirements other than those expressly included in the -The wall hos fo be thick enough to engage at lecst 5 full 1 11,045 0,434 mm mm

Standards listed in the first page of the manuel. threads. 11/4 | 11,045 0,434 15 58 150 BDPX-15-21

-The certificate does not cover hazards coming from environmental conditions . — 11/2 | 11,045 0,434 22 11.8 21.5 BDPX-22-20

different from those clearly and precisely indicated in clause 1 of EN 60079-0. Box thickness ~ Ex e & Ex tb Execution: 2 11,045 | 0434 28 168 27.5 BDPX-28-21

-Flat washer material should be same material with the inner sealing of the or Ex eb applications please refer to NPTANSIB1.20.1 5172 | 15875 | 0,625 36 238 360 BDPX-36-21

gland Service temperature of the gland is related to the material of the sedling standart, 3 T 15875 T 0625 % 278 400 BDPX-40-21

w(]gsr?::/g?:g(;ggggr;sr\i\gsbe limited by the material of the flat n 15,875 0,625 50 378 50.0 BDPX-50-21
. Note A 5 15875 | 0625 63 478 630 BDPX-63-21

@ OCTANS (EBU) SIZE TABLE EU DECLARATION OF CONFORMITY G UK DECLARATION OF CONFORMITY

Outer Thread Clamping Range Torque Torque Torque Part Number
Size UK
(Male) S1+52+S3| 1452 | ST $1+452+53/S1+52  §1
o s & C€ €& S
mm | mm mm Nm Nm = Nm o y . -
46 68 - 20 18 | - [EBUOSM EU DECLARATION OF CONFORMITY UK DECLARATION OF CONFORMITY
M12x1,5
= 36 68 o 25 | 18
- 36 69 . 28 | 18 .
M1éx1,5 46 | 69 | 912 | 20 | 18 | 15 b I m e d b I m Gd
- 36 69 . 25 | 18
M20x1,5 46 69 | 912 20 1815 g T AS
1012 12145 14516 | 22 | 20 | 18 Omus iy M g Mt it £ 5031 i iz s’""’?""?%‘%ﬁ’,}i";
46 69 912 20 18 1% I‘lthJTUFJm Tel =502 I‘B“" G Fan + .'I‘ 3
M25x1,5 10412 | 12145 | 14518 25 | 20 | 18 FE. A o om0t 8t g s ATV
lg'g ]]27&05 W é i i: gg 1.8 okl Gimad Trpme EBY, £BS, EBLS, EBLG, EBVIC, EBYS, EELY G Gl Tives N A, .5, EL., AN, M T
M32x1,5 1417 | 1720 | 2024 = 28 | 23 | 20 s St 00 0 DI OB I A TICTN R ot e B B L razanE.
2024 | 2427 | 2728 | 34 | 34 | 34 [EBU3AM S 5 . i i Encim e £ s
1417 | 1720 | 2024 | 28 | 23 | 20 [EBUASM s T, T, EBCach, EmM ot ERLNpy
M40x1,5 2024 | 2427 | 2732 | 56 | 35 | 45 [EBUAM o oo T ELOTE G fro—— D e O Bty I B 485 i s
26-28 | 28-31 | 31-34 56 54 | 50 |[EBU4SM S DATEATEX ) )
2024 | 2427 | 27-32 | 56 | 50 | 45 [EBUSSM —_— —— Gt Ve i by 5400
M50x1,5 2628 | 2831 | 3135 56 | 54 | 50 [EBUSM
35-38 | 3841 | 41-44 | 130 | 125 | 120 |EBUS6M T M s i , . T g s ezt o e awazans
2628 | 2831 | 31-35 | 57 | 55 | 52 [EBUGSM ]
Mé3x1,5 35-38 | 3841 | 41-45 = 190 | 125 140 [EBUGM
46-48 | 4852 | 52-56 | 130 | 125 | 120 [EBUGTM
35-38 | 3841 | 41-45 | 190 | 155 | 140 [EBU7SM
M75x1,5 46-51 | 51-56 | 5662 | 130 | 125 | 120 [EBUTM
60-65 | 65-69 - 120 | 115 | - |EBU78M
46-51 | 51-56 | 5662 185 | 175 | 150 [EBUSSM
M90x1,5 60-65 | 6570 | 7075 | 123 | 115 | 107 [EBUBM
7578 | 7881 | 81-82 | 130 | 125 | 120 [EBUSIOM —— i
Mioox1s | 065 | 6570 | 7075 | 123 | 118 | 110 EBUTOSM
d 7578 | 7881 | 81-85 | 130 | 125 | 120 EBUTOM i o fa——— T——
M110x1,5 | 8588 8891 | 91-95 155 | 160 | 170 EBUI1 — kg G
7578 | 7881 | 81-85 | 135 | 130 | 125 EBUTISXSM 1% N
M115x2,0 | 8588 | 8891 | 9195 180 | 175 170 [EBUTI5SM ! i
95-98 | 98-101 | 101-105 450 | 450 | 450 [EBUT15M A A
M130x2,0 | 105108 | 108-111 | 111-115| 526 | 500 | 535 [EBUI3M | |
Th tor val re re mmended the test: rformed rat i




INSTRUCTIONS DE SECURITE,
DE MAINTENANCE ET DE MONTAGE

o MARQUAGES et CODES APPLICABLES

MARQUAGES

SOMMAIRE

MARQUAGES et CODES APPLICABLES

IMQ 13 ATEX 018X / IECEx IMQ
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, R N 1P46/68 IMQ 13 ATEX 018X /IECEx IMQ 13.0006X
TYPES DE PRESSE-ETOUPES POUR CABLES CIRCULAIRES o0 E80(oxt)  C€orza 120D Exeb IC G Exto IC Db IPes/68
- IMQ 13 ATEX 018X /IECEX IMQ 13.0006X
INSTRUCTIONS DE MONTAGE VELA (EBS) 12GD Ex b IIC Gb : C Db s
BMD EBS.(axb)  ©£0722 5 x eb IIC Gb Ex th IIC Db IP44/6

IMQ 13 ATEX 018X /IECEx IMQ 13.0006X

INSTRUCTIONS DE SECURITE

RMES APPLICABLES

§12016 No. 1107
DIRECTIVE 2014/34/EU (modifiée par le Réglement Statutaire (SI) 2019 n° 696)

INSTRUCTIONS DE SECURITE (PROTECTION IP)

OCTANS-EBU VELA-EBS

TYPES DE PRESSE-ETOUPES POUR CABLES PLATS

OCTANS-EBU(axb)*
VELA-EBS (axb)*

*Uniquement pour les versions Ex eb / Ex tb.

BCERMI=¥®

Ozar Sanayi Bélgesi, Deliklikaya Mh. Yizbasi
Mehmet Hilmi Cd. No.28/1 Arnavutkdy 34555

INSTRUCTIONS DE SECURITE (PROTECTION IP) EN IEC 60079-0:2018 IEC 40079-0:2017 Ed.7.0 IEC 60529:1989

EN IEC 60079-7:2015+A1:2018 IEC 60079-1:2014-06 Ed.7.0

EN 60529:1991

TABLEAU DES DIMENSIONS VELA (EBS)

EN 60079-1:2014 IEC 60079-7:2017 Ed.5.1

TABLEAU DES DIMENSIONS DU BOUCHON BOMBE (BDPX) EN 60079-31:2014 IEC 60079-31:2013 Ed.2

TEMPERATURES DE FONCTIONNEMENT

Pour les versions Ex db, Ex eb, Ex tb,

équipées de bagues d'étanchéité, de joints toriques ou de rondelles en silicone : Ta -60 ©
Ca+80°C

équipées de bagues d'étanchéité, de joints toriques ou de rondelles en chloropréne : Ta
-40°C G +80 °C

Pour les versions Ex eb, Ex tb,

équipées de bagues d'étanchéité, de joints toriques ou de rondelles en silicone : Ta -60 °

OCTANS (EBU) SIZE TABLE

DECLARATION DE CONFORMITE UE ET UK

bimed

Istanbul / Turkiye Tel: +90 212 875 73 76 Mail: Ca+140°C
TEKNIK ALETLER SANAYI VETICARETAS.  info@bimedteknik.com Url: i%lﬂgésiadoeotécgues d'étanchéité, de joints toriques ou de rondelles en chloroprene : Ta
www.bimedteknik.com

e COMPOSANTS OCTANS & VELA

e Instructions de montage pour OCTANS (EBU) a Instructions de montage pour VELA (EBS)

ocTANs VELA CONFIGURATIONS Eiape -
| nr. Eéments — |WpY: EITE Maintenez le presse-étoupe assemblé en posifion verticale et démontez E  Maintenezle presse-étoupe assemblé en position verficale et démontez les
C . A Corps D'ETANCHEITE i E  leséléments A, B, C, D efE. P éléments A, B, C, D et E. . . o
B B Joinf inférieur Choisissez le joint d'étanchéité le plus adapté (plat ou rond) en fonction Choisissez le joint le plus adapté (plat ou rond) en fonction du diameétre ef de
€ Joint infermédiaie ¢ Joinfinfermédiaire du diametre et de la forme du cable a serrer. (Pour la configuration & \él,form? du coble o se'rlre,:,(POUQ Ig)conﬂguroﬂon atriple étancheite, il suffit de
: m & al Triple étanchéité triple joint d'étanchéité, il suffit de démonter uniquement la piéce E. D démonter uniquement Iélément E,
D Joint extérieur D Joint extérieur P o "Pel a P ! **La bague de pression et le ressort sont situés a lintérieur de Iélément A.
E Ecrou de serrage E Ecrou de serrage
F__ Joint torique F__ Bague de pression ETAPE 2
G Bouchon bombé G Ressort Pour la configuration & double étanchéité, Iélément B empéche = ETAPE 2
H  Rondele H_ Joint forique c E leserage du cable de diamétre sounaité. o C Pour la configuration & double étanchéité, I'élément B
1 Rondelle Refirez d'abord l'élement B afin de réaliser la configuration E empéche le serage du cable de diamétre souhaité.
Double étanchéité d'étanchéité souhaitée. Refirez d'abord '€lément B afin de rédliser la configuration
= d'étanchéité souhaitée.
D ] ETAPE 3
G s Assemblez la configuration d'étanchéité a B D
E £ lintérieur de Iélément A. Montez les éléments A, s ETAPE 3
. c C et D sur lenveloppe en appliquant le couple £ Assemblez la configuration d'étanchéité &
Eianchéité simple de serrage approprié. } lintérieur de Iélément A. Montez les éléments
c Vissez ensuite les éléments A et E d'un ou deux C A, C et Dsurl'enveloppe en appliquant le
D A C filets afin de faciliter linfroduction du céble dans A couple de serrage approprié.
D le presse-étoupe. ¢ Vissezensuite les éléments A et E d'un ou deux
~ filets ofin de faciliter lintroduction du céble
ETAPE 4 D dans G
D A A Infroduisez le cable dans le ans [ presse-eioupe.
C . PRESSE-ETOUPE E presse-éfoupe pour procéder Presse-étoupe A A
Joint plat ASSEMBLE a linstallation. assemblé ETAPE 4
E E Infroduisez le cble
C B E;,ZE s dans le presse-
C Iélément E sur g:ggzz;%“"
° Ies glements finstallafion.
F ) ) [¢] Placez les armures
8 | . ¢ Zepliquantle ETAPE 5 o du cable &
;:eor‘rfgz e Serrez lintérieur du ressort
g c approprié rélément G. o
A . surles A Avant linstallation,
A A coupez les parties
g élémentsA, G excédentaires de
A CetDen la gaine et de
A appliquant le Iarmure du cable.
couple de
C::) F serrage
o approprié.
§ =
=




e INSTRUCTIONS DE SECURITE

-La maintenance doit éfre effectuée par un personnel qudlifié conformément & la Iégislation
nationale et & la norme EN/IEC 60079-17, et l'installation conformément & la norme EN/IEC
60079-14.

-Aucune modification des produits n'est autorisée.

-Seules des piéces de rechange Bimed doivent étre ufilisées.

-Les opérations de maintenance courante ef exceptionnelle doivent éfre effectuées
uniquement par un personnel qualifié aprés approbation de fechniciens compétents.

-Les opérations de maintenance ne doivent éire effectuées quaprés avoir déconnecté le
moteur du réseau électrique ou de I'équipement électrique concemé.

-Les instructions suivantes doivent étre strictement respectées afin d'assurer une installation
correcte.

-Les régles nationdles de sécurité et les réglementations relatives & la prévention des
accidents doivent éfre strictement respectées.

-Sila fempérature ambiante est inférieure & -30 °C, des aciers austénitiques conformes & la
norme EN 10213-3 doivent éfre utiiisés (laiton ou acier inoxydable AlSI 316).

-Le serrage des cables doit éfre effectué a lextérieur du boitier en appliquant les couples de
serrage appropriés afin de garantir les caractéristiques mécaniques.

-Les presse-étoupes peuvent étre utiisés avec des circuits Ex .

-Les presse-étoupes sont uniquement destinés aux installations fixes. Les cables doivent éire
corectement serrés afin d'‘éviter foute fraction ou forsion.

-Linstallation du presse-éfoupe doit étre réalisée conformément aux instructions de sécurité du
fabricant afin de maintenir le degré de profection.

-Linstallation du presse-&toupe doit étre réalisée en tenant compte de la plage de
température déclarée pour le presse-étoupe, selon le mode de protection, ainsi que de la
température ambiante du lieu dinstallation

-Lorsque les presse-étoupes sont installés avec un insert en polyamide BDPX..., les risques
mécaniques doivent éfre pris en compte en fonction du presse-étoupe et du filetage de
l'insert.

-La fempérature maximale de fonctionnement est limitée & 70 °C.

-Lorsque linsert est refiré afin dinstaller un cable approprié, lintégrité des bagues d'étanchéité
doit éfre vérifiée afin de garantir une étanchéité correcte.

-Si nécessaire, les bagues d'étanchéité doivent éfre remplacées par des neuves.

-Des précautions doivent étre prises afin de garantir une protection contre les risques de
dommages mécaniques lorsque les inserts sont uniquement adaptés & un faible risque
mécanique (4J).

-Les presse-étoupes desfinés aux cables non circulaires doivent étre ufilisés avec des cables
appropriés et compatibles avec le joint d'étanchéité, conformément aux instructions du
fabricant.

-Le cerfificat n'atteste pas de la conformité aux exigences de sécurité électrique et de
performance autres que celles expressément prévues par les normes menfionnées sur la
premiére page du manuel

-Le certificat ne couvre pas les risques résultant de condifions environnementaies différentes
de celles clairement ef précisément indiquées dans la clause 1 de la norme EN 60079-0.

-Le matériau de la rondelle plate doit étre identique & celui du joint intérieur du presse-étoupe.
-La fempérature de service du presse-étoupe dépend du matériau du joint d'étanchéité, mais
peut également étre limitée par le matériau de la rondelle plate, du joint torique ou des
accessoires.

e INSTRUCTIONS DE SECURITE (PROTECTION IP)

ndice de p tion IP pour les i sur

Filetages G (Gaz UNI ISO 228-1

non

Filetages métriques Filetages PG

Indice de profection IP pour les
assemblages filetés cylindriques  Presse-étoupe

S

Exécution Ex d

-Montez le presse-étoupe avec un joint forique ou une
rondelle plate G fravers le frou fileté.

Fletage | ey | Fletage | (remelieduton | rietage | e e Rondete pite oo i asacrent 50 mome Sk com
T T T v SR
24 AV VR " ,0-16,¢ 219, paisseur du boitier
M16x1.5 160-16,2 G1/2' 21,0-21,2 PG 11 18,6-188 — Exécution Ex e ef Ex b :
M20x1.5 20,0-20,2 G4 26,4266 PG 135 20,4206 —_* Confreécrou ~Montez le presse-étoupe avec un joint forique ou une
M25x1.5 25,0-25,2 G1" 33,3-336 PG 16 22,5-22,7 rondelle plate & fravers le frou filete. i
M32x1.5 32,0323 G11/4" 41.9-422 PG 21 28,3285 ;;j;:c‘jf;' minimale de la paroi e 1.5 mm doit &tre
M40x1.5 40,0-40,3 G11/2' 47,8-48,1 PG 29 37,0-37.3
M50x1.5 50,0-50,3 G2 59,6:59.9 PG 36 47,0-47.3
M63x1.5 630-633 G21/2' 752755 PG 42 54,0-543 Plage de serrage Couple de serrage Référence
M75x1.5 750753 G3' 87.9-88,2 PG 48 59,3-59,6 Taille du 9 9 |
MIOXI.5 90,0-90,3 Ga 113,1-113.4 filetage 51452453 s1+s2 ST S1452+53[51+52
M100x1.5 100,0-100,3 Gs 138,5-138,8 - i i |
M110x1.5 11001103 (male) e e mm | Nm | Nm
M115x2.0 11501153 B 5 . B
M130x2.0 13001303 M16x1,5 - 1: ng | - gg
Les diamétres de percage és pour les avec ppes non taraudées, en fonction M20x1,5 4-6 6-9 9-12 20 18
des types de filetages utilisés, sont indiqués ci-dessus. o ’ ‘ M25x1,5 10-12 | 12-14,5 | 14,5-18 25 20
Pour les enveloppes non taraudées, il est recommandé d'utiliser une rondelle plate entre le corps du presse-
étoupe et l'enveloppe. L'épaisseur de paroi recommandée pour les enveloppes non taraudées est de 1,5 mm, M32x1,5 14-17 17-20 20-24 ‘ 25 20
Pour les enveloppes non taraudées, lorsque I'épaisseur de la paroi est inférieure ou égale & 1,5 mm, la rondelle M40x1,5 22-24 24-27 27-32 56 35
plofeBimed doil efe ullge. o contoerou.S1 o monts doi ire affecius M50x1,5 2628 | 2831 | 3135 | 56 54
ors du montage, il est recommandé de faire fourner e contre-écrou. Sile montage doit étre effectué en
faisant fourner le presse-étoupe, il est préférable d'utiliser le joint torique. Mé3x1,5 35-38 38-41 41-45 190 155
F M75x1,5 46-51 51-56 56-62 ‘ 185 175
[ 7] CONSIGNES DE SECURITE (PROTECTION IP) M90x1,5 | 6065 | 6570 | 7075 | 123 | 118
: — M100x1,5 75-78 78-81 81-85 ‘ 130 125
Indice de profection :Afin de garantir le degré de profection IP66/68 spécifié, un produit Profondeur minimale M110x1,5 8588 | 8891 | 9195 155 | 160
g‘réersc;encér;g'xi:?g"éenzsﬁguqué sur au moins deux filets complets avant le montage du NPT = Remarqu 'Cewolem de couple sont recommand
a - mm incl
" £ N 1/4 7,085 0.277 TABLEAU DES DIMENSIONS DES BOUCHONS DOMES (BDPX)
Pr IP pour les filetés coniques 38 | 7,05 | 0277
Presse-étoupe y . Diamafre amétre "
Exécution Ex d : ;;i :g;g 8;:; Taille boucgon [2] du dome @ Reférence
N . - & D
La paroi doit étre suffisamment épaisse pour
ool ] 11,045 | 0434 mm
g;x;‘;‘vc\’ingugcmcmduu moins cing filets T o i 5 58 150 BDPX15-21
Epaisseur du bottier ¢z . 11/2 | 11045 | 0434 22 1.8 21.5 BDPX-22-20
Exécution Ex e et Ex b : 5 TEE L o 28 68 275 BDPX28-21
Pourles applications Ex eb, veuilez vous référer 21/2 | 15875 | 0425 36 238 360 BDPX-36-21
&la norme NPT ANSI B1.20.1 3 15875 0625 40 278 200 BDPX-4021
Remarque A 4 15875 | 0625 50 37.8 50.0 BDPX-50-21
5 15,875 0,625 63 47.8 63.0 BDPX-63-21

@TABLEAU DES DIMENSIONS OCTANS (EBU) Q DECLARATION UE DE CONFORMITE

Taille du Plage de serrage Couple de serrage | Référence
filetage
(Male) s1+sz+s31 s1+s2 | 1 s1+sz+ss} s1+s2| s1
in- i i
mm \ mm mm Nm \ Nm  Nm
4-6 6-8 - 20 18 - |[EBUOSM
(S = 36 6-8 - | 25 18 [EBUOM
- 3-6 6-9 - 28 18 |[EBUOTISM
M1éx1.5 46 | 69 | 912 | 20 | 18 | 15 [EBUOIM
- 3-6 69 - 25 18 [EBUISM
M20x1,5 4-6 69 9-12 20 | 18 15 |[EBUTM
10-12 | 12-14,5 | 14,5-16 22 20 18 |[EBUI2M
4-6 6-9 9-12 20 18 16 |[EBU2SM
M25x1,5 10-12 | 12-14,5 | 14,5-18 25 | 20 18 |EBU2M
14-17 17-20 - 25 20 - |EBU23M
10-12 | 12-14,5 | 14,518 25 20 18 |[EBU3SM
M32x1,5 14-17 17-20 20-24 28 | 23 20 [EBU3M
22-24 24-27 27-28 34 34 34 [EBU34M
14-17 17-20 20-24 28 23 20 |[EBU4SM
M40x1,5 22-24 24-27 | 27-32 5 | 35 45 [EBU4M
26-28 28-31 31-34 56 54 50 |EBU45M
22-24 24-27 27-32 56 50 45 [EBUSSM
M50x1,5 26-28 28-31 31-35 5 | 54 50 [EBUSM
35-38 38-41 41-44 130 125 120 |EBUS6M
26-28 28-31 31-35 57 55 52 |EBUSSM
Mé63x1,5 35-38 38-41 41-45 190 | 125 140 |[EBUSM
46-48 48-52 52-56 130 125 120 |[EBUS7TM
35-38 38-41 41-45 190 155 140 [EBU7SM
M75x1,5 46-51 51-56 56-62 130 | 125 120 [EBU7M
60-65 65-69 N 120 115 - |[EBU78M
46-51 51-56 56-62 185 175 150 |EBUBSM
M90x1,5 60-65 65-70 70-75 123 | 115 107 |EBUBM
75-78 78-81 81-82 130 125 120 |EBUSIOM
M100x1,5 60-65 65-70 70-75 123 18 110 [EBUTOSM
’ 75-78 78-81 81-85 130 ‘ 125 120 |[EBUTIOM
M110x1,5 85-88 88-91 91-95 155 160 170 |[EBU11
75-78 78-81 81-85 135 130 125 |[EBUT15XSM
M115x2,0 85-88 88-91 91-95 180 | 175 | 170 [EBUT15SM
95-98 | 98-101 | 101-105 450 450 | 450 [EBUT15M
M130x2,0 105-108 | 108-111 [ 111-115 526 500 | 535 [EBUI3M

Remarque : Ces valeurs de couple de serage sont recommandées sur la base des essais réalisés dans le laboratoire
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INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD,
MANTENIMIENTO Y MONTAJE CO NTE N I DO 0 MARCADOS Y CODIGOS APLICABLES

MARCADOS Y CODIGOS APLICABLES MARCADOS

IMQ 13 ATEX 018X / IECEx IMQ

112GD Ex db IIC Gb Ex eb IIC Gb Ex tb llIC Db
PARTES DE OCTANS Y VELA BMD EBU.. Cor2® 05 I 13 ATEX 016X /IECEX IMG 13.0006X

C€0722 & l2GD Ex db IIC Gb Ex eb IIC Gb Ex tb IIIC Db

INSTRUCCIONES DE MONTAJE DE OCTANS (EBU) BMD EBS.. 1P66/68 IMQ 13 ATEX 018X /IECEX IMQ 13.0006X
112GD Ex eb IIC Gb Ex tb IlIC Db IP66/68

BMD EBU.(axb)  C€0722® 0N hax /IECE IMG 13.0006
INSTRUCCIONES DE MONTAJE DE VELA (EBS) CCora® 120D Exeb IC G Ex b IC Db IPés/68

BMD EBS..(axb) IMQ 13 ATEX 018X /IECEX IMQ 13.0006X

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD
ORMAS APLICABLES

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD (PROTECCION IP)

13.0006X/ CML 21 UKEX1474X

TIPOS DE PRENSACABLES PARA CABLES CIRCULARES

DIRECTIVA 2014/34/UE $12016 N.° 1107 (modificado por $I1 2019 N.° 696)
INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD (PROTECCI()N IP) EN IEC 60079-0:2018 IEC 60079-0:2017 Ed.7.0 IEC 60529:1989
OCTANS-EBU VELA-EBS EN IEC 60079-7:2015+A1:2018
- -7:2015+A1:: IEC 60079-1:2014-06 Ed.7.0 .
TIPOS DE PRENSACABLES PARA CABLES PLANOS TABLA DE TAMANOS DE VELA (EBS) EN 0528:1971
EN 60079-1:2014 IEC 60079-7:2017 Ed.5.1
* - p
OCTANS-EBU(axb) TABLA DE TAMANOS DEL TAPON DOME (BDPX) EN 60079-31:2014 IEC 60079-31:2013 Ed.2
VELA-EBS (axb)*
*Solo para la ejecucién Ex eb / Ex tb. TABLA DE TAMANOS DE OCTANS (EBU) DECLARACION TEMPERATURA
2 Para la ejecucién Ex db, Ex eb y Ex tb,
@CE @ I]m N UK @ DECLARACION DE CONFORMIDAD DE LA UE Y DEL equipado con anillos de sellado, juntas téricas (O-rings) o arandelas de silicona: Ta
2 G CA -60°C +80°C
i ill |l , juntas tori -Til | ! : T
: = — - — - REINO UNIDO i%l;u(;:xiggo(c:on anillos de sellado, juntas téricas (O-rings) o arandelas de cloropreno: Ta
. Ozar Sanayi Bolgesi, Deliklikaya Mh. Yizbasi Para la ejecucién Ex eb y Ex tb,
b I m e d Mehmet Hilmi Cd. No.28/1 Arnavutkdy 34555 equipado con anillos de sellado, juntas téricas (O-rings) o arandelas de silicona: Ta
Istanbul / Turkiye Tel: +90 212 875 73 76 Mail: -60°C +140°C
TEKNIK ALETLER SANAYIVETICARETAS. jnfo@bimedteknik.com Url: equipado con anillos de sellado, juntas téricas (O-rings) o arandelas de cloropreno: Ta
-40°C +80°C

www.bimedteknik.com

9 PIEZAS DE OCTANS Y VELA )} o Instrucciones de montaje para VELA (EBS)

OCTANS VELA COMBINACIONES PASO 1 PASO 1: »
e Sostenga el prensacables ensamblado en posicion recta y desmonte las piezas A, B,
e Componentes N Componentes DE SELLADO £ Sostenga el prensacables ensamblado en posicion recta y desmonte s piezas A, B, C, D CDYE - N
A Cuerpo A Cuerpo VE Seleccione el sello 6pfimo (plano o redondo) segtn el didmetro y la forma del cable
Sello interior infen i Hpt o ¢ quesevaalfiar. . N - .
; “Sello infermedio 2 2:::8 Il:;::n‘:redio Sellado Triple geelsgi;%?;e\ sello dpfimo (plano o redondo) segin el diémetro y la forma del cable que (Para la combinacién de sellado triple, es suficiente desmontar Unicamente la pieza
r A, X N - D E
b Selloexterior _ D Selo extorion b (Para la combinacion de sellado friple, es suficiente desmontar Gnicamente la pieza E.) 52 anllo de presion y el resorte se encuentran denro de o pieza A.
E Tuerca de apriefe E Tuerca de apriete
F Junta férica F Anillo de presiéon
G Tapdn Dome: G Resorte PASO 2
H Arandela H_ Junta térica Sellado Doble c Para la combinacién de sellado doble, la pieza B impide el apriete
] Arandela E deltamafio de cable deseado.

Primero refire la pieza B para completar la combinacién de sellado.

D PASO 3

B . Monte la combinacién de sellado dentro de la pieza A.
E Monte las piezas A, C y D en la envolvente aplicando el
c par de apriete adecuado.

m

Sellado Simple

m

A continuacion, enrosque las piezas A y E una o dos
vueltas para facilitar la insercion del cable en el

g prensacables. Monte las piezas A, C y D enla envolvente

aplicando el par de apriete adecuado.

A continuacion, enrosque las piezas A y E una o
dos vueltas para facilitar la insercion del cable en
el prensacables.

o0

PASO 4
g Inserte el cable en el prensacables PRENSACABLE
para su instalacion. ENSAMBLADO

PASO 2
E Para la combinacién de sellado doble, la pieza B impide el apriete del
A C
tamanio de cable deseado.
Primero refire la pieza B para completar la combinacién de sellado.

Sellado Plano A A

PRENSACABLE
ENSAMBLADO

E PASO 4:

. —
PASO 3:
Monte la combinacién de sellado dentro de la
c pieza A.

Inserte el cable en el

[>Xe]

m

aplicando los la cubierta y de la

valores de par de
E ters ocbanetos T  omadura delcobl.

A

s (&

R T
(oesz==}

PASO 5 prensacables para su
Apriete la pieza instalacion.
E alas piezas A, —. Coloque las
CyD c armaduras dentro del
aplicando los ) D resorte (G).
A valores de par PASOS: Antes de la
de apriete IZE’”?;;E f'eéa EG instalacion, corte las
A adecuados. p -Gy A parfes sobrantes de




@ NsTRUCCIONES DE SEGURIDAD

-El mantenimiento deberd ser realizado por personal cudlificado de conformidad con
la legislacién nacional y de acuerdo con la norma EN/IEC 6007917, y la instalacion
deberd efectuarse de acuerdo con la norma EN/IEC 60079-14.

-No se permiten modificaciones en los productos

-Solo deben utiizarse piezas de repuesto originales de Bimed.

-Las operaciones de mantenimiento ordinario y exiraordinario deberdn ser realizadas
Gnicamente por personal cudlificado y previa aprobacion de técnicos expertos.

-Las operaciones de mantenimiento deberdn redlizarse Unicamente después de
desconectar el motor de la red eléctrica o del equipo eléctrico correspondiente.

-Las siguientes instrucciones deberdin seguirse estrictamente para garantizar una
instalacion corecta.

-Las normas naciondles de seguridad y las regulaciones de prevencion de accidentes
deberdn respetarse estrictamente.

-En caso de que la temperatura ambiente sea inferior a -30 °C, deberdn utilizarse
aceros austeniticos conforme a la norma EN 10213-3 (latén o acero inoxidable AlSI 316).
-La fijacion de los cables deberd redlizarse fuera de la envolvente utiizando los pares
de apriete adecuados para garantizar las caracteristicas mecanicas.

-Los prensaestopas pueden ufilizarse con circuitos Ex .

Los prensaestopas son adecuados Unicamente para instalaciones fijas. Los cables
deberdn fijarse eficazmente para evitar fracciones o torsiones.

-Lainstalacion del prensaestopas deberd realizarse de acuerdo con las instrucciones
de seguridad del fabricante para mantener el grado de proteccion.

-Lainstalacion del prensaestopas deberd realizarse teniendo en cuenta el rango de
temperatura declarado para los prensaestopas en funcion del modo de proteccion y
de la temperatura ambiente de la instalacion.

-Cuando los prensaestopas se instalen con inserto de poliamida BDPX..., deberdn
tenerse en cuenta los fiesgos mecanicos en funcion del prensaestopas y del inserto
utilizado.

-La temperatura maxima de funcionamiento estd limitada a 70 °C.

-Cuando se refire el inserto para instalar el cable adecuado, deberd comprobarse la
integridad de las juntas de estanqueidad para garantizar un sellado correcto.

-Si es necesario, las juntas de estanqueidad deberan sustituirse por ofras nuevas.
-Deberan adoptarse las precauciones necesarias para garantizar la proteccion frente
@ dafios mecdnicos cuando los insertos sean adecuados Unicamente para riesgos
mecanicos bajos (4 J).

-Los prensaestopas para cables no circulares deberdn utilizarse con cables adecuados
y compatibles con la junta de estanqueidad, de acuerdo con las instrucciones del
fabricante.

-El certificado no indica conformidad con requisitos de seguridad eléctrica y
prestaciones distintos de aquellos expresamente incluidos en las normas indicadas en
la primera pagina del manual.

-El certificado no cubre los riesgos derivados de condiciones ambientales distintas de
las indicadas de forma clara y precisa en la cléusula 1 de la norma EN 60079-0.

-El material de la arandela plana deberd ser el mismo que el del sellado infermo del
prensaestopas.

-La temperatura de servicio del prensaestopas estd relacionada con el material de la
junta de estanqueidad, pero también puede estar limitada por el material de la
arandela plana, la junta térica (O-ring) o los accesorios.

@ TABLA DE TAMANOS OCTANS (EBU)

Tamaio Rango de Sujecién Par de Apriete NOmero
dela de Pieza
Rosca 51452453 $1+52 S1  81+52+S3 S1+52  §1
Exterior i I i
(Macho) mm \ mm mm Nm Nm = Nm
4-6 6-8 - 20 18 - |[EBUOSM
LS - 36 6-8 - 25 18 |EBUOM
- 3-6 6-9 - 28 18 |[EBUOTISM
M1éx1 5 46 | 69 | 912 | 20 | 18 | 15 [Esuoim
- 3-6 69 - 25 18 [EBUISM
M20x1,5 4-6 69 9-12 20 18 15 |[EBUTM
10-12 | 12-14,5 | 14,5-16 22 20 18 |EBUI2M
4-6 6-9 9-12 20 18 16 |[EBU2SM
M25x1,5 10-12 | 12-14,5 | 14,5-18 25 20 18 |EBU2M
14-17 17-20 - 25 20 - |EBU23M
10-12 | 12-14,5 | 14,518 25 20 18 |[EBU3SM
M32x1,5 14-17 17-20 20-24 28 23 20 [EBU3M
22-24 24-27 27-28 34 34 34 [EBU34M
14-17 17-20 20-24 28 23 20 |[EBU4SM
M40x1,5 22-24 24-27 | 27-32 56 35 45 |[EBU4M
26-28 28-31 31-34 56 54 50 |EBU45M
22-24 24-27 27-32 56 50 45 [EBUSSM
M50x1,5 26-28 28-31 31-35 56 54 50 [EBUSM
35-38 38-41 41-44 130 125 120 |EBUS6M
26-28 28-31 31-35 57 55 52 |EBUSSM
Mé63x1,5 35-38 38-41 41-45 190 125 140 |[EBUSM
46-48 48-52 52-56 130 125 120 |[EBUS7TM
35-38 38-41 41-45 190 155 140 [EBU7SM
M75x1,5 46-51 51-56 56-62 130 125 120 [EBU7M
60-65 65-69 N 120 115 - |[EBU78M
46-51 51-56 56-62 185 175 150 |EBUBSM
M90x1,5 60-65 65-70 70-75 123 115 107 |EBUBM
75-78 78-81 81-82 130 125 120 |EBUSIOM
M100x1,5 60-65 65-70 70-75 123 18 110 [EBUIOSM
’ 75-78 78-81 81-85 130 125 120 |[EBUTIOM
M110x1,5 85-88 88-91 91-95 155 160 170 |[EBU11
75-78 78-81 81-85 135 130 125 |[EBUT15XSM
M115x2,0 85-88 88-91 91-95 180 175 170 |[EBUT15SM
95-98 | 98-101 | 101-105 450 450 | 450 [EBUT15M
M130x2,0 105-108 | 108-111 [ 111-115 526 500 | 535 [EBUI3M

Nota: Los valores de par de apriete recomendados se basan en los ensayos redlizados en el laboraforio de Bimed.

@ INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD (PROTECCION IP)

Pri IP para ap

ener sinrosca

Roscas Métricas Roscas G (GAS UNI ISO 228/1 Roscas PG
Hole Diameter Didmetro del orificio Didmetro del orificio
Rosca (min. - max. mm) Rosca ((min. - méx. mm) Rosca (min. - méx. mm)

M8x1.25 8,0-82 G1/4" 13,2-13,4 PG7 12,5-12,7
Mi2x1.5 12,0-12,2 G3/8" 16,6-16,8 PG 9 152-15,4
M16x1.5 16,0-16,2 G1/2" 21,0-21,2 PG 11 18,6-18,8
M20x1.5 20,0-20.2 G3/4" 26,426,6 PG 13,5 20,4-20,6
M25x1.5 250-252 G1" 333336 PG 16 22,5-22,7
M32x1.5 32,0-323 G11/4" 41,9-422 PG 21 28,3-28,5
M40x1.5 40,0-40,3 G11/2' 47,8-48,1 PG 29 37,0-37.3
M50x1.5 50,0-50,3 G2" 59,6-59.9 PG 36 47,0-47,3
Mé3x1.5 63,0-63.3 G21/2" 752755 PG 42 54,0-54,3
M75x1.5 750-753 G3 87,9-88,2 PG 48 59.3-59.6
M90x1.5 90,0-90,3 G4 113,1-113,4

M100x1.5 100,0-100,3 Gs" 138,5-138.8

M110x1.5 110,0-110,3

M115x2.0 1150-115,3

M130x2.0 130,0-130.3

Los diémetros de orificio recomendados para aplicaciones en envolventes sin rosca, en funcion de los
fipos de rosca utiizados, se muestran amiba. Para envolventes sin rosca, se recomienda ufiizar una
arandela plana enire el cuerpo del prensaestopas y la envolvente. El espesor de pared recomendado
para los envolventes sin rosca es de 1,5 mm.

Para envalventes sin rosca, si el espesor de la pared de la envolvente es igual o inferior a 1,5 mm, deberd
utiizarse la arandela plana de Bimed. La junta frica (O-ing) puede permanecer en la ranura si es
necesario.

Durante el montaje se recomienda girar la contratuerca. Si el montaje debe redlizarse girando el
prensaestopas, se recomienda ufiizar una junta férica (O-ring).

[7] INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD (PROTECCION IP)

Grado de proteccién: Para garantizar el grado de proteccion IP66/68 especificado,

Profundidad minima de

debe aplicarse un sellador en al menos dos vueltas completas de la rosca antes de NPT |acoplamiento de larosca
montar el prensaestopas en la caja. En cualquier caso, debe prestarse atencion a S
garantizar la continuidad metdlica. En las envolventes con rosca, el espesorminimode 175 | 7085 | 0277
ia pared debe serigual ol espesor de la rosca cormespondiente. RS0
Grado de proteccién IP purapt:::‘v::zss::szc:das cénicas 2 | 900 | 03
P Ejecucion Ex d: 34 | 9070 | 0357
1 11,04 434
La pared deberd fener un espesor AT 842 8434
Espesor suficiente para permitir el - -
de la caja acoplamiento de al menos 5 roscas 11/2 | 11045 | 0434
completas. 2 11,045 | 0434
) 21/2 | 15875 | 0625
Ejecucion Ex e y Ex th: 3 15,875 0,625
Nota A Para aplicaciones Ex eb, consulte la 4 15875 | 0625
norma NPT ANSI B1.20. 5 15875 | 0625

a DECLARACION UE DE CONFORMIDAD
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Proteccién IP para uniones
Prensaestopas

Exd:

~Monte el prensaestopas con una junta térica (O-1ing) o
una arandela plana a fravés del orficio roscado.

L pored deberd fener un espesor suficiente para
permiti &l acoplamiento de al menos 5 foscas
complefas.

-La profundidad minima de acoplamiento de la fosca
deberd ser de ol menos 8 mm

Ejecucion Ex e y Ex th:

-Monte el prensaestopas con una junta férica (O-ring)
© una arandela plana a fravés del orificio roscado.

Arandela plana o
junta térica (O-ring)

Espesor de la caja
-5

—%
Coniratuerca

f:) TABLA DE TAMANOS VELA (EBS)
W

-Se debe respetar un espesor minimo de pared
de 1.5mm

Tamaiio de

la Rosca Nomero

Exterior | S1+52+83) S1+52 S1 S1452+53/S1+52 S1|  de Pieza

(Macho) i i i 1

mm mm mm \ Nm Nm Nm
= 4-6 6-8 - 25 18

M16x1.5 - 46 68 | - 25 |18
M20x1,5 4-6 6-9 9-12 ‘ 20 18 |15
M25x1,5 10-12 | 12-14,5 | 14,5-18 25 20 |18
M32x1,5 14-17 1720 | 2024 | 25 20 |18
M40x1,5 22-24 24-27 27-32 56 35 45
M50x1,5 26-28 28-31 31-35 ‘ 56 5450
Mé3x1,5 35-38 38-41 41-45 190 155 |140[EBS6M
M75x1,5 46-51 51-56 56-62 ‘ 185 175 |150[EBS7TM
M90x1,5 60-65 65-70 70-75 123 118 |110EBS8M
M100x1,5 75-78 78-81 81-85 ‘ 130 125 |120[EBS10M
M110x1,5 85-88 88-91 91-95 155 160 |170/ EBST1M

Nota: Los valores de par de apriete recomendados se basan en los ensayos realizados en el laboratorio de Bimed.

0 TABLA DE TAMANOS DEL TAPON DOME (BDP

Tamaio Del Tcppon @| bela (éupu\o K Numero de Pieza
mm mm
15 58 150 BDPX-15-21
22 11.8 215 BDPX-22-20
28 16.8 27.5 BDPX-28-21
36 23.8 36.0 BDPX-36-21
40 27.8 40.0 BDPX-40-21
50 37.8 50.0 BDPX-50-21
63 47.8 63.0 BDPX-63-21
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INSTRUGOES DE SEGURANGA,

MANUTENCAO E MONTAGEM |'N D|C E o MARCACOES e CODIGOS APLICAVEIS

MARCAGOES e CODIGOS APLICAVEIS MARCAGCOES

I12GD Ex db IIC Gb Ex eb IIC Gb Ex fb IiC Db
COMPONENTES OCTANS & VELA BMD EBU.. £ o722 5 1P66/68 ’I‘MQ 13 ATEX )(;1eax JiECEx I’;m 13.0006X

IMQ 13 ATEX 018X / IECEx IMQ

13.0006X/ CML 21 UKEX1474X

2G| db IIC Gb b IIC Gb b 11IC Db
INSTRUCOES DE MONTAGEM OCTANS (EBU) BMD EBS.. o T T 1 ATEX OtaX ECEX MG 13,0006

BMD EBU..(axb) CE 0722 & I12GD Ex eb IIC Gb Ex tb IlIC Db IP66/68

IMQ 13 ATEX 018X /IECE IMQ 13.0006X
INSTRUCOES DE MONTAGEM VELA (EBS) BMD EBS.(axb ceorpp D V126D Ex ebIIC Gb Ex b lIiC Db IP6s/68
-(axb) 0722 IMQ 13 ATEX 018X /IECEx IMQ 13.0006X

NORMAS APLICAVEIS

TIPOS DE PRENSA-CABOS PARA CABOS PLANOS

INSTRUGOES DE SEGURANGCA

INSTRUGOES DE SEGURANGA (PROTEGAO IP)

DIRETIVA 2014/34/UE §12016 n.° 1107 (alterado pelo SI1 2019 n.° 696)
OCTANS_EBU VELA_EBS |NSTRUC6ES DE SEGURANCA (PROTECAO |P) EN IEC 60079-0:2018 IEC 60079-0:2017 Ed.7.0 IEC 60529:1989
TIPOS DE PRENSA-CABOS PARA CABOS CIRCULARES - EN [EC 60079-7:2015+A1:2018 IEC 60079-1:2014-06 E47.0 gy 40529:1991
TABELA DE DIMENSOES VELA (EBS) EN 60079-1:2014 IEC 60079-7:2017 Ed.5.1
OCTANS-EBU (axb)* ] 4 o
VELA-EBS (axb)* TABELA DE DIMENSOES DO TAMPAO DE CUPULA (BDPX) EN 60079-31:2014 fEC 007013 £ 2

TABELA DE DIMENSOES OCTANS (EBU) TEMPERATURAS DE

*Apenas para execugdo Ex eb / Ex th.

- Para execucdo Ex db, Ex eb, Ex tb,
@CE ﬁ I]I[I L BHVEL cn @ DECLARACAO DE CONFORMIDADE DA UE E DO REINO fornecido com anéis de vedagdo, O-rings ou arruelas de silicone: Ta -60°C +80°C
: UNIDO fornecido com anéis de vedagdo, O-rings ou arruelas de cloropreno: Ta -40°C +80°C
.. P . P . Para execugdo Ex eb, Ex tb,
. Ozar Sanayi Bélgesi, Deliklikaya Mh. Yizbasgi fornecido com anéis de vedagdo, O-fings ou arruelas de siicone: Ta -60°C +140°C
b I m e d Mehmet Hilmi Cd. No.28/1 Arnavutkdy 34555 fornecido com anéis de vedagdo, O-rings ou arruelas de cloropreno: Ta -40°C +80°C

Istanbul / Turkiye Tel: +90 212 875 73 76 Mail:
info@bimedteknik.com Url:
www.bimedteknik.com

TEKNIK ALETLER SANAYI VE TICARET A S.

Rev. 10

e COMPONENTES OCTANS & VELA e Instrugcoes de montagem para OCTANS (EBU ° Instrugcoes de montagem para VELA (EBS)

OCTANS VELA COMBINACOES oasso 1
PASSO-1
DE VEDAGCAO Segure o prensa-cabo monfado na posicdo veriical e desmonte os pecas A, B, C, De £ € Segure o prensarcabo monfado na posicéo verfical e desmonte os pecas A B, C. D e
A Corpo A Corpo Escolha a vedacdo ideal (plana ou redondal de acordo com o didmeiro e o formato do ?:g(‘)"g ;’e:zggﬁggfe“‘ [plana ou redonda] de acordo com o ditmetro e o formato do
B Vedacdo interna B Vedacdo interna ggzg; f;g’égl”,do [Para a combinaggio de vedacdo tipla, é suficiente desmontar (Para a combinacdo de vedacdo tripla, é suficiente desmontar apenas a peca E.)
Cc Vedacdo intermédia C Vedacdo intermédia Vedacdo tripla p  *Oanelde pressGo e a mola enconfram-se dentro da peca A.
D Vedacdo externa D Vedacédo externa
E Tampa E Tampa
F O-ring F Anel de pressdo PASSO-2
G Tampao de clpula G Mola Para a combinacdo de vedacdo dupla, a peca B impede o aperto do PASSO 2:
H ATUe H O-1ing E cabo com o famanho desejado. c Para a combinacdo de vedacdo dupla E, a peca B impede o aperto
I

Vedacao dupla Primeiro, refire a peca B para completar a combinacdo de vedagdo. do cabo com 6 famanho desejad.

Arrvela Primeiro, refire  peca B para compietar a combinacdo de vedagdo.

m

. PASSO-3
¢ Monte a combinagGo de vedagdio dentro da peca A.
Monte as pecas A, C e D no invélucro com o torque

adequado.

£m seguida, monte as pecas A e E, engatando uma ou =

. PASSO 3:
) Monte a combinacgo de vedagdo denfro da
Vedagao simples £ PpecaA. Monte as pecas A, C e D no invélucro
com o valor de forque adequado.
Em seguida, monte as pecas A e E, engatando
uma ou duas roscas, para faciltar a insercao do
cabo no prensa-cabo.

duas roscas, para facilitar a insergdo do cabo no
prensa-cabo.

o0

PASSO-4
Insita 0 cabo no prensa-cabo para
ainstalag@o. PRENSA-CABO

MONTADO

Vedacao plana PRENSA-CABO
MONTADO

QD
mq-l'!

PASSO 4:
E Insira 0 cabo no
prensa-cabo para

ainstalagdo.
PASSO-5 Coloque as
Aperte a peca E armaduras dentro
nas pecas A, C e PASSO 5: damola (G). Antes
D com os valores Aperte a peca Enas dainstalagdo,
E deforque pecas A, C e D com os corfe as partes

o0

adequados. valores de forque excedentes da
adequados. bainha e da
A armadura do cabo.

A

L b
0Bz ==y}

=TT
= N &




@ NsTRUCOES DE SEGURANCA

-Pessoal qualificado, em conformidade com as leis nacionais, deve realizar a manuteng@o
de acordo com a EN/IEC 60079-17 e a instalagdo de acordo com a EN/IEC 60079-14.

-Ndo sao permitidas alteragdes nos produtos.

-Devem ser utiizadas apenas pecas sobressalentes Bimed.

-As operacdes de manutencdo de rotina e extraordindrias devem ser realizadas apenas por
pessoal qualificado, apés aprovacao dos técnicos especializados.

-As operacdes de manutencdo devem ser relizadas somente apds o equipamento fer sido
desligado da rede elétrica ou do aparelho eléfrico correspondente.

-As seguintes instrucdes devem ser rigorosamente seguidas para garantir uma instalacao
correta.

-As regras nacionais de seguranca e os regulamentos de prevencdo de acidentes devem ser
rigorosamente respeitados.

-Caso a temperatura ambiente seja inferior a -30°C, devem ser utilizados agos austeniticos de
acordo com a EN10213-3 (latGo ou ago inoxidavel AlSI 316).

-A fixacdo dos cabos deve ser realizada fora do invélucro, utilizando valores de torque
adequados para garantir as caracteristicas mecanicas.

-Os prensa-cabos podem ser utilizados com circuitos Ex i.

-Os prensa-cabos sdo adequados apenas para instalagoes fixas. Os cabos devem ser fixados
de forma eficaz para evitar tracéo ou torcao.

-Ainstalacdo dos prensa-cabos deve ser realizada de acordo com as instrucdes de.
seguranca do fabricante para manter o grau de prote¢éo.

-Ainstalacéo dos prensa-cabos deve ser realizada considerando a faixa de temperatura
declarada para os prensa-cabos em relacdo ao modo de protecdo da execucdo e &
temperatura ambiente da instalacdo.

-Quando os prensa-cabos sdo instalados com o inserto de poliamida BDPX..., devem ser
considerados os riscos mecanicos, dependendo do prensa-cabo e da rosca do inserto.

-A temperatura maxima de funcionamento é limitada a 70°C.

-Quando o tampdo do inserto é removido para instalar o cabo adequado, a integridade dos
anéis de vedacao deve ser verificada para garantir a estanqueidade correta.

-Se necessdrio, os anéis de vedacdo devem ser substituidos por novos.

-Devem ser tomadas precaugdes para garantir protecao contra o risco de danos mecdnicos
quando os tampdes dos insertos s@o adequados apenas para baixo risco mecanico (4J).

-Os prensa-cabos para cabos n&o circulares devem ser instalados com cabos adequados,
compativeis com o anel de vedagdo, de acordo com as instrugdes do fabricante.

-0 certificado ndo indica conformidade com requisitos de seguranca elétrica e desempenho
além dagueles expressamente incluidos nas Normas listadas na primeira pagina do manual.
-O certificado nGo abrange perigos decorrentes de condi¢des ambientais diferentes das
claramente e precisamente indicadas na cldusula 1 da EN 60079-0.

-O material da arruela plana deve ser o mesmo material da vedacdo inferna do prensa-
cabo.

-A temperatura de servico do prensa-cabo estd relacionada com o material do anel de
vedagao, mas pode ser adicionalmente limitada pelo material da arruela plana/O-ring/
acessorios.

@TABELA DE DIMENSOES OCTANS (EBU)

e INSTRUGCOES DE SEGURANGA (PROTECAO IP)

Protecdo IP para aplicagdes em invélucros sem rosca

Roscas méiricas Roscas G (GAS UNI ISO 228/1 Roscas PG
Diagmetro do furo Diametro do furo Diametro do furo

Rosca (min. - max. mm) Rosca (min. - max. mm) [0 (min. - max. mm)
M8x1.25 8,0-82 G1/4" 13,2-13.4 PG7 12,5-12,7
Mi2x1.5 12,0-12,2 G3/8" 16,6-16,8 PG 9 152-15,4
M16x1.5 16,0-16,2 G1/2" 21,0-21,2 PG 11 18,6-18,8
M20x1.5 20,0-20.2 G3/4" 26,426,6 PG 13,5 20,4-20,6
M25x1.5 250-252 G1" 333336 PG 16 22,5-22,7
M32x1.5 32,0-323 G11/4" 41,9-422 PG 21 28,3-28,5
M40x1.5 40,0-40,3 G11/2' 47,8-48,1 PG 29 37,0-37.3
M50x1.5 50,0-50,3 G2" 59,6-59.9 PG 36 47,0-47,3
Mé3x1.5 63,0-63.3 G21/2" 752755 PG 42 54,0-54,3
M75x1.5 750-753 G3 87,9-88,2 PG 48 59.3-59.6
M90x1.5 90,0-90,3 G4 113,1-113,4
M100x1.5 100,0-100,3 Gs" 138,5-138.8
M110x1.5 110,0-110,3
M115x2.0 1150-115,3
M130x2.0 130,0-130.3

Os diamefros de furo recomendados para aplicagdes em invélucros sem rosca, em relagdo aos fipos de rosca
utilzados, sco apresentados acima.

Para invélucros sem fosca, recomendarse utiizar uma aruela plana entre o corpo do prensa-cabo & o iNvélucro. A
espessura de parede recomendada & de 1,5 mm para iNvelucros sem rosca.

Para invelucros sem f0sca, aso a espessura da parede do invdlucro seja igual ou inferior a 1,5 mm, deve ser utiizada o
anuela plana Bimed. O O-fing pode permanecer no canal, se necessario.

Durante @ monfagem, recomendarse girar a confraporca. Se @ montagem fiver de ser realizada girando o prensa-
cabo, deve-se preferir o O-ing.

7] INSTRUCOES DE SEGURANCA (PROTECAO IP)

Protegdo contra entrada: Para garantir o grau de profecao IP66/68 especificado, deve ser Profundidade minima
aplicado um agente vedante em pelo menos duas roscas completas antes de instalar o prensa- | NPT! | defosca engatada
cabo no invélucro. Em qualquer caso, deve-se prestar atencdo para garantir a continuidade mm inch
metdlica. Para invélucros roscados, a espessura minima da parede deve ser igual a espessurada 174 | 7,085 0277
i y v
respetiva _ 3/8 | 7055 [ 0277
Prensa-cabo  Execugédo Ex d: 12 9070 0,357
A parede deve ser suficientemente 3/4 9,070 0357
espessa para engatar pelo menos 5 1 11,045 0,434
roscas completas. T1/4 | 11,045 | 0434
Espessura do invélucro 1172 11,045 0,434
Execugdo Ex e & Ex th: 2 11,045 0,434
. - 21/2 15,875 0,625
Para aplicacdes Ex eb, consultar a 3 15875 | 0,625
norma NPT ANSI B1.20.1. ! -
Nota A 4 15875 | 0625
5 15875 0,625

G DECLARAGAO DE CONFORMIDADE DA UE

Execugdo Ex d:
-Monte o prensa-cabo com O-ring ou arvela plana
através do furo roscado.

-A parede deve ser suficientemente espessa para
engatar pelo menos 5 roscas completas.

-A profundidade minima da rosca engatada deve ser
de pelo menos 8 mm.

Execugdo Ex e & Ex tb:

-Monte o prensa-cabo com O-ing ou

aruela plana através do furo roscado.

-E necessdrio respeitar a espessura minima

da parede de 1,5 mm.

Tamanho Faixa de aperto ‘ Torauve

Prensa-cabo

Amuela plana ou O-ing

Spessura do invélucro

-~
Eontraporca

& Nomero
e S1+52+53) S1452 | 81 lsnsusssnsz s1| dapesa
|
mm mm mm \ Nm Nm Nm
- 46 68 - 25 |18
M16x1.5 - 46 68 | - 25 |18
M20x1,5 46 69 | 912 | 20 | 18 IS
M25x1,5 10-12 | 12-145 | 14518 | 25 | 20 I8
M32x1,5 1417 | 1720 | 2024 | 25 | 20 18
M40x1,5 2224 | 2427 | 2732 | 56 | 35 45
M50x1,5 2628 | 28-31 | 3135 | 56 | 54 50
M63x1,5 35-38 | 38-41 | 41-45 | 190 | 155 |I40EBS6M
M75x1,5 4651 | 51-56 | 5662 | 185 | 175 |I50EBSTM
M90x1,5 60-65 | 6570 | 7075 | 123 | 118 |I10EBSBM
MI100x15 | 7578 | 7881 | 8185 | 130 | 125 120EBS10M
MI110x1,5 | 8588 | 8891 | 9195 | 155 | 160 170 [EBSTIM

_ Nota: Estes valores de forque sGo recomendados com base nos ensaios realizados no laboratério da Bimed.

TABELA DE DIMENSOES DO TAMPAO DE CUPULA (BDPX)

Tamp@o @
Tamanho P NGmero da pega
mm
15 58 BDPX-15-21
22 11.8 BDPX-22-20
28 16.8 BDPX-28-21
36 238 BDPX-36-21
40 27.8 BDPX-40-21
50 378 BDPX-50-21
63 478 BDPX-63-21

Tamanho Faixa de aperto Torque [Torque Torque NUmero da
darosca
externa  S1#S2+53 S1452 | ST S1+52453 5452 S
mm \ mm mm Nm Nm  Nm
4-6 6-8 - 20 18 -
AP = 36 68 - 25 | 18
- 3-6 6-9 - 28 18
M16x1.5 46 | 69 | 912 | 20 | 18 | 15
- 3-6 69 - 25 18
M20x1,5 4-6 69 9-12 20 18 15
10-12 | 12-14,5 | 14,5-16 22 20 18
4-6 6-9 9-12 20 18 16
M25x1,5 10-12 | 12-14,5 | 14,5-18 25 20 18
14-17 17-20 - 25 20 -
10-12 | 12-14,5 | 14,518 25 20 18
M32x1,5 14-17 17-20 20-24 28 23 20
22-24 24-27 27-28 34 34 34 [EBU34M
14-17 17-20 20-24 28 23 20 |[EBU4SM
M40x1,5 22-24 24-27 | 27-32 56 35 45 [EBU4M
26-28 28-31 31-34 56 54 50 |EBU45M
22-24 24-27 27-32 56 50 45 [EBUSSM
M50x1,5 26-28 28-31 31-35 56 54 50 [EBUSM
35-38 38-41 41-44 130 125 120 |EBUS6M
26-28 28-31 31-35 57 55 52 |EBUSSM
Mé63x1,5 35-38 38-41 41-45 190 125 140 |[EBUSM
46-48 48-52 52-56 130 125 120 |[EBUS7TM
35-38 38-41 41-45 190 155 140 [EBU7SM
M75x1,5 46-51 51-56 56-62 130 125 120 [EBU7M
60-65 65-69 N 120 115 - |[EBU78M
46-51 51-56 56-62 185 175 150 |EBUBSM
M90x1,5 60-65 65-70 70-75 123 115 107 |EBUBM
75-78 78-81 81-82 130 125 120 |EBUSIOM
M100x1,5 60-65 65-70 70-75 123 18 110 [EBUTOSM
’ 75-78 78-81 81-85 130 125 120 |[EBUTIOM
M110x1,5 85-88 88-91 91-95 155 160 170 |[EBU11
75-78 78-81 81-85 135 130 125 |[EBUT15XSM
M115x2,0 85-88 88-91 91-95 180 175 170 |[EBUT15SM
95-98 | 98-101 | 101-105 450 450 | 450 [EBUT15M
M130x2,0 105-108 | 108-111 [ 111-115 526 500 | 535 [EBUI3M

Nota: Estes valores de forque sGo recomendados de acordo com os ensaios realizados no laboratério Bimed
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OHUTUS-, HOOLDUS- JA SISUKORD SED ja KOHALDATAVAD KOODID

PAIGALDUSJUHISED

MARGISTUSED JA KOHALDATAVAD KOODID TAHISTUSED

112GD Ex db IIC Gb Ex eb IIC Gb Ex tb llIC Db
OCTANS & VELA OSAD BMD EBU.. Cor2® 05 I 13 ATEX 016X /IECEX IMG 13.0006X

I12GD Ex db IIC Gb Ex eb IIC Gb Ex fb liC Db
Cor2® 1P66/68 IMQ 13 ATEX 018X /IECEX IMQ 13.0006X
I12GD Ex eb IIC Gb Ex tb llIC Db IP66/68
IMQ 13 ATEX 018X /IECEX IMQ 13.0006X

I12GD Ex b IIC Gb Ex tb IlIC Db IP66/68
€02 ® IMQ 13 ATEX 018X /IECEx IMQ 13.0006X

IMQ 13 ATEX 018X / IECEx IMQ

13.0006X/ CML 21 UKEX1474X

OCTANS (EBU) PAIGALDUSJUHISED BMD EBS-
BMD EBU..(axb)  (€0722 &

KAABLILABIVIIKUDE TUUBID UMARATELE KAABLITELE

VELA (EBS) PAIGALDUSJUHISED
BMD EBS..(axb)

OHUTUSJUHISED
KOHALDATAVAD STANDARDID
OHUTUSJUHISED (IP-KAITSE)
DIREKTIIV 2014/34/EL $12016 nr 1107 (muudetud SI 2019 nr 696-ga)
OCTANS-EBU VELA-EBS OHUTUSJUHISED (IP-KAITSE) EN IEC 60079-0:2018 IEC 60079-0:2017 Ed.7.0 EC 60529:1989
a . 3 EN IEC 60079-7:2015+A1:2018 IEC 60079-1:2014-06 EA.7.0 by 4oco01991
KAABLILABIVIIKUDE TUUBID LAMEKAABLITELE VELA (EBS) SUURUSTABEL N 5007912014 O :
OCTANS-EBU(axb)* DOME PLUG (BDPX) SUURUSTABEL EN 60079-31:2014 IEC 60079-31:2013 Ed.2

VELA-EBS (axb)*

*Ainult Ex eb / Ex tb teostuse korral. OCTANS (EBU) SUURUSTABEL TOOTEMP E RATU U RlD
ELi JA UK VASTAVUSDEKLARATSIOON Ex db, Ex eb, Ex tb teostuse korral,

GEBRMI—=E8®
D Srvar cA silikoontihendirdngaste, O-réngaste vai seibidega: Ta =60 °C kuni +80 °C

| kloropreenist tihendirdngaste, O-rdngaste vai seibidega: Ta —40 °C kuni +80 °C

. Ozar Sanayi Bélgesi, Deliklikaya Mh. Yizbasi Ex eb, Ex tb teostuse koral
b I m e d Mehmet Hilmi Cd. No.28/1 Amavutkdy 34555 siikoontihendirdngaste, O-rdngaste vai seibidega: Ta =60 °C kuni +140 °C
Istanbul / Tirkiye Tel: +90 212 875 73 76 Mail: kloropreenist tihendirdngaste, O-rdngaste vai seibidega: Ta —40 °C kuni +80 °C

TEKNIK ALETLER SANAYI VE TICARET A S. info@bimedteknik.com Url:

www.bimedteknik.com

9 OCTANS & VELA OSAD e OCTANS (EBU) PAIGALDUSJUHISED 0 VELA (EBS) PAIGALDUSJUHISED

OCTANS VELA TIHENDIKOMBINATSIOONID === SAMM-1 SAMM-1:
£ Hoidke kokkupandud kaablibiviiku sigelt ja vétke osad A, B, C, D ja E lahti. E Hoidke kokkupandud kaablidbiviku sirgelt ja vtke osad A, B, C, D ja E Uksteise jdrel
A Korpus A Korpus Valige vastaval kinnitatava kaabli Isbimoodule ja kujule sobiv thend (lame (anii. - A o kU - .
B Sisemine fihend B Sisemine fihend Kolmekordne vai Ummargune). (Kolmekordse tihendikombinatsiooni korral piisab ainult osa E Xﬂ‘r?\iéﬁg]va” kinnitatava kaabli [abimaodule ja kujule sobiv fihend (lame véi
€ Keskmine finend C___Keskmine thend tihend lahtivotmisest.) D (Kolmekordse fihendikombinatsiooni korral piisab ainult osa E lahfivatmisest.)
D Vdlimine tihend D Vélimine tihend D **Surverongas ja vedru asuvad o0sa A sees.
E Kate E Kate
F__ O-réngas F Surverdngas
G Kuppelkork G Vedru
i 5 Kahekordne SAMM-2:
i T ?eirgngcs tihend c e Kahekordse E-fihendikombinatsiooni korral takistab osa B soovitud

suurusega kaabli kinnitamist.

Tihendikombinatsiooni moodustamiseks eemaldage esmalt osa B.

m

tihend Seejdrel paigaldage osad A ja E nii, et need oleksid
¢ Uhe vaikahe keerme ulatuses Uhendatud, et

p hélbustada kaabli sisestamist kaablildbiviiku. Sloksid 0he voi kahe keorme dlatuses

SAMM-4 Uhendatud, et hélbustada kaabli sisestamist

SAMM-2

g Kahekordse tihendikombinatsiooni korral takistab osa B soovitud c
suurusega kaabli kinnitamist.
Tihendikombinatsiooni moodustamiseks eemaldage esmalt osa B.

. SAMM-3
B Paigaldage tihendikombinatsioon osa A sisse.
Uhekordne E Paigaldage osad A, C ja D korpusele pisava
c pingutusmomendiga. g

Lame tihend A A kaablilgbiviku.

KOKKUPANDUD E Sisestage kaabel paigaldamiseks KOKKUPANDUD

. SAMM-3:
Paigaldage tihendikombinatsioon osa A sisse.
E Paigaldage osad A, C ja D korpusele pisava
A C pingutusmomendiga.
Seejdrel paigaldage osad A ja E nii, et need

i £
° C
KAABLILABIVIIK kabfiabiviky__ KAABLILABIVIK SAMM 4:
- - . E Sisestage kaabel
(e} B paigaldamiseks
c SAMM-5 kaabligbiviiku.
D POIgufc_gi' "
Pingutage osa E - . soomusjuhtme:
e F j SAMM 5: C vedru (G) sisse.
’ A € Smtes Shensiiud Pingutage osa £ D Enne
¢ . N osade A, Cja D paigaldamist
4 ¢ pingutusmomendiga. suhtes effendhtud digake &ra
A i i A kaablkesta ja
A pingutusmomendiga. Soomuse
A E b G (Uleligsed osad.
N b
- i
- "
-2




© onurusiunisen

-Riiklike digusaktide nduetele vastav kvalifitseeritud personal peab teostama
hooldustéid vastavalt standardile EN/IEC 60079-17 ja paigaldust vastavalt
standardile EN/IEC 60079-14.

-Toodete muutmine ei ole lubatud.

-Kasutada tohib ainult Bimedi originaalvaruosi.

-lgapéevaseid ja erakorralisi hooldustdid tohivad teha ainult kvalifitseeritud
to6tajad parast eksperttehnikute heakskiitu.

-Hooldustdid tohib teha ainult parast mootori vooluvérgust voi vastavast
elektriseadmest lahtibhendamist.

-Nouetekohase paigalduse tagamiseks tuleb rangelt jargida jargmisi juhis
-Riiklikke ohutusnéudeid ja dnnetuste ennetamise eeskirju tuleb rangelt jarg
-Kui Umbritseva keskkonna temperatuur on alla -30 °C, tuleb vastavalt siondcrdl\e
EN 10213-3 kasutada austeniitteraseid (messingit vai roostevaba terast AlSI 316).
-Kaablite kinnitamine tuleb teostada vdljaspool korpust sobivate
pingutusmomentidega, et tagada néutavad mehaanilised omadused.
-Kaabilildbivike vaib kasutada Exi ahelates.

-Kaabililébivigud sobivad ainult paikseteks paigaldisteks. Kaablid tuleb téhusalt
kinnitada, et valfida nende témbamist vai keerdumist.

-Kaabililabiviik tuleb paigaldada vastavalt tootja ohutusjuhistele, et séilitada
ettendhtud kaitseaste.

-Kaablilébivigu paigaldamisel tuleb arvestada kaabililébivigule deklareeritud
temperatuurivahemikku vastavalt kaitseviisi teostusele ning paigalduskoha
Umbritseva keskkonna temperatuurile.

-Kui kaablilébiviigud paigaldatakse polUamiidist sisetUkiga BDPX...,
mehaanilise riskiga soltuvalt kaablilébiviigust ja sisetUki keermest.
-Maksimaalne tédtemperatuur on piiratud 70 °C-ga.

-Kui sisetUkk eemaldatakse sobiva kaabli paigaldamiseks, tuleb kontrollida
tihendirdngaste terviklikkust, et tagada nduetekohane tihedus.

-Vajaduse korral tuleb tihendirdngad vute vastu vdlja vahetada.

-Kui sisetUkid sobivad ainult madala mehaanilise riskiga (4 J) kasutamiseks, tuleb
rakendada ettevaatusabindusid, et tagada kaitse mehaaniliste kahjustuste ohu
eest.

-MitteUmmarguste kaablite jaoks méeldud kaablildbiviigud tuleb paigaldada
sobivate kaablitega, mis vastavad tihendirdnga néuetele, vastavalt tootja juhistele.
-Sertifikaat ei tdenda vastavust elekiriohutuse ega toimivusnduetele, vélja arvatud
need nduded, mis on sdnaselgelt satestatud juhendi esimesel lehekuljel loetletud
standardites.

-Sertifikaat ei hdima ohte, mis tulenevad keskkonnatingimustest, mis erinevad
standardi EN 60079-0 punktis 1 selgelt ja tapselt maaratletud tingimustest.

-Lameda seibi materjal peab olema sama mis kaablilébiviigu sisemise tihendi
materjal.

-Kaablilabiviigu kasutustemperatuur séltub tihendirdnga materjalist, kuid seda
véivad téiendavalt piirata lameda seibi, O-rénga vai tarvikute materjalid.

tuleb arvestada

@ OCTANS (EBU) SUURUSTABEL
—

Vdliskeerme |
S1+52+53 | S1+52 ST S1+52+83 51452 S1

suurus
(isane)  min-max min-max min-max | |
mm \ mm mm \ Nm \ Nm = Nm
4-6 6-8 - 20 18 - |[EBUOSM
(S - 36 68 .| 25 | 18 [EBUOM
- 3-6 6-9 - 28 18 |[EBUOISM
M1éx1.5 46 | 69 | 912 | 20 | 18 | 15 [EBUOIM
- 3-6 6-9 - 25 18 |[EBUISM
M20x1,5 4-6 69 9-12 2 | 18 15 [EBUTM
10-12 | 12-14,5 | 14,5-16 22 20 18 [EBUI2M
4-6 6-9 9-12 20 18 16 |[EBU2SM
M25x1,5 10-12 | 12-14,5 | 14,5-18 25 | 20 18 |EBU2M
14-17 17-20 - 25 20 - |[EBU23M
10-12 | 12-14,5 | 14,5-18 25 20 18 [EBU3SM
M32x1,5 14-17 17-20 20-24 28 ‘ 23 20 [EBUSM
22-24 24-27 27-28 34 34 34 [EBU34M
14-17 17-20 20-24 28 23 20 |[EBU4SM
M40x1,5 22-24 24-27 27-32 5 | 35 45 |[EBU4M
26-28 28-31 31-34 56 54 50 |EBU45M
22-24 24-27 27-32 56 50 45 |[EBU5SSM
M50x1,5 26-28 28-31 31-35 5 | 54 50 |[EBUSM
35-38 38-41 41-44 130 125 120 |EBUS6M
26-28 28-31 31-35 57 55 52 |[EBU6SM
Mé3x1,5 35-38 38-41 41-45 190 | 125 140 [EBUSM
46-48 48-52 52-56 130 125 120 [EBU67M
35-38 38-41 41-45 190 155 140 [EBU7SM
M75x1,5 46-51 51-56 56-62 130 ‘ 125 120 |[EBU7M
60-65 65-69 - 120 115 - |EBU78M
46-51 51-56 56-62 185 175 150 |[EBUSSM
M90x1,5 60-65 65-70 70-75 123 ‘ 115 107 |EBUBM
75-78 78-81 81-82 130 125 120 |EBUSIOM
M100x1,5 60-65 65-70 70-75 123 118 110 |[EBUTOSM
i 75-78 78-81 81-85 130 ‘ 125 120 |[EBUTOM
M110x1,5 85-88 88-91 91-95 155 160 170 |[EBU11
75-78 78-81 81-85 135 130 | 125 [EBUT15XSM
M115x2,0 85-88 88-91 91-95 180 | 175 | 170 |[EBUT15SM
95-98 98-101 | 101-105 450 450 | 450 [EBU115M
M130x2,0 105-108 | 108-111 | 111-115 526 500 535 |[EBU13M

Mérkus: Need vaartused on tuslikud vastavalt Bimedi laboris fehtud katsetele.

° OHUTUSJUHISED (IP-KAITSE)

IP-kaitse keermeta korpuste rakendustes

Meetrilised keermed G-keermed (GAS UNI SO 228/1 PG-keermed
Ava 1abimo5t Ava Idbimodt Ava Iabimo5t
Keere (min. - max. mm) Keere (min. - max. mm) Keere (min. - max. mm)

M8x1.25 8,0-82 G1/4" 13,2-13.4 PG7 12,5-12,7
Mi2x1.5 12,0-12,2 G3/8" 16,6-16,8 PG 9 152-15,4
M16x1.5 16,0-16,2 G1/2" 21,0-21,2 PG 11 18,6-18,8
M20x1.5 20,0-20.2 G3/4" 26,4-26,6 PG 13,5 20,4-20,6
M25x1.5 250-252 G1" 333336 PG 16 22,5-22,7
M32x1.5 32,0-323 G11/4" 41,9-422 PG 21 28,3-28,5
M40x1.5 40,0-40,3 G11/2' 47,8-48,1 PG 29 37,0-37.3
M50x1.5 50,0-50,3 G2" 59,6-59.9 PG 36 47,0-47,3
Mé3x1.5 63,0-63.3 G21/2" 752755 PG 42 54,0-54,3
M75x1.5 750-753 G3 87,9-88,2 PG 48 59.3-59.6
M90x1.5 90,0-90,3 G4 113,1-113,4

M100x1.5 100,0-100,3 Gs" 138,5-138,8

M110x1.5 110,0-110,3

M115x2.0 1150-115,3

M130x2.0 130,0-130.3

Kasutatavate keermetiiipide jaoks soovitatavad ava labimdsdud keermeta korpuste rakendustes on
toodud eespool.

Keermeta korpuste puhul on soovitatav kasutada kaablibiviigu korpuse ja korpuse vahel lamedat seibi.
Soovitatav seinapaksus keermeta korpuste puhul on 1,5 mm.

Keermeta korpuste puhul, kui korpuse seinapaksus on 1,5 mm vai véiiksem, fuleb kasutada Bimedi
lamedat seibi. Vajaduse korral voib O-1anga jatta soonde.

Paigaldamise ajal on soovitatav pddrata lukustusmutiit. Kui paigaldamine tuleb teha kaabiidbiviku
paorates, tuleks eelistada O-rongast.

[7]  OHUTUSJUHISED (IP-KAITSE)

sissetungimiskaitse: Madratud IP66/68 kaitseastme tagamiseks tuleb enne kaablildbiviigu m{'ﬂlm‘e
wnud keerme
paigaldamist korpusele kanda tihendusainet véhemait kahele téielikule keermele. Igal NPT e
juhul tuleb tagada metalliine elektriine pidevus. Keermestatud korpuste minimaaine e Toll
seinapaksus peab olema vérdne vastava lukustusmutri paksusega. Vi | 7055 | 0277
IP-kaitse kooniliste keermeKsIIIctl)ﬁ'vebvkzrml 38 7055 0277
e Ex d feostus: 1/2 9,070 0357
3/4 | 9070 [ 0357
Sein peab olema piisavalt paks, et
. o ] 11,045 | 0434
tagada vahemalt 5 féiskeerme
Korpuse ulatuses haakumine. 11/4 1 11.045 [ 0434
seinapaksus 1172 | 11045 | 0434
Ex e & Ex b teostus: 2 11045 | 0434
£x b rokenduste puhul vaadak 21/2 | 15875 | 0625
x eb rakenduste puhul vaadake 3 15875 | 0625
ks A standardit NPT ANSI B1.20.1. ) 15875 | 0625
5 15875 | 0625

Q ELi VASTAVUSDEKLARATSIOON

C€

ELi VASTAVUSDERKLARATSIOON
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Simad Takeik Alaiar Sam v Tax, A5
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o 1 Asavatker —
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T4 cuifina i pucdriga TV 1 ATEX BET

Eastiiibirakesie S
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nﬁu...m.zumounutm

&

Eladmk

Eebslired wcraiered imptartt

te keermesliidete korral
Kaablildbivik

Ex d teostus:
-Paigaldage kaabiidbivik koos O-ranga vai
lameda seibiga 1&bi keermestatud ava.
-Sein peab olema piisavalt paks, et tagada
véhemalt 5 téiskeerme ulatuses haakumine.
-Minimaalne keermesse haakumise sigavus
peab olema véhemalt 8 mm.

Lame seib v8i O-rdngas

" Korpuse seinapaksus
-5

—x Ex e & Ex tb teostus:
—— Jlukustusmutter

Paigaldage kaablidbiviik koos O-rBnga vai
lameda seibiga 16bi keermestatud ava.
Jérgida tuleb minimaaiset seinapaksust 1,5

m
il F

Vdliskeerme |

suurus  [S1+S2+S3| S1+S52 S1 S1+52+53s1+52 S1

(isane) i i i |

mm mm mm \ Nm Nm Nm
= 4-6 6-8 - 25 |18 [EBSOTMS

M1éx1.5 - 46 | 68 | - | 25 |18 EBSOIM
M20x1,5 4-6 6-9 9-12 ‘ 20 18 |15
M25x1,5 10-12 | 12-14,5 | 14,5-18 25 20 |18
M32x1,5 14-17 17-20 2024 | 25 20 |18
M40x1,5 22-24 24-27 27-32 56 35 45
M50x1,5 26-28 28-31 31-35 ‘ 56 5450
Mé3x1,5 35-38 38-41 41-45 190 155 |140[EBS6M
M75x1,5 46-51 51-56 56-62 ‘ 185 175 |150[EBS7TM
M90x1,5 60-65 65-70 70-75 123 118 |110EBS8M
M100x1,5 75-78 78-81 81-85 ‘ 130 125 |120[EBS10M
M110x1,5 85-88 88-91 91-95 155 160 170 |[EBS11M

Mérkus: Need pédrdemomend vidiriused on soovitusikud vastavalt Bimedi laboris fehtud katsefele.

9" DOME PLUG (BDPX) SU

Suurus Tootenumber
mm mm
15 58 150 BDPX-15-21
22 11.8 215 BDPX-22-20
28 16.8 27.5 BDPX-28-21
36 23.8 36.0 BDPX-36-21
40 27.8 40.0 BDPX-40-21
50 37.8 50.0 BDPX-50-21
63 47.8 63.0 BDPX-63-21

&
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DE  SICHERHEITS-, WARTUNGS- UND

KENNZEICHNUNGEN und ANWENDBARE
MONTAGEANWEISUNGEN INHALTSVERZEICHNIS CODES

KENNZEICHNUNGEN und ANWENDBARE CODES KENNZEICHNUNGEN

112GD Ex db IIC Gb Ex eb IIC Gb Ex tb llIC Db
OCTANS & VELA KOMPONENTEN BMD L. Ceorn® 128D ExdbIC GhEx eb I G bt IIC Db

IMQ 13 ATEX 018X / IECEx IMQ

13.0006X/ CML 21 UKEX1474X

BMD EBS. Ceor22® 126D ExdbliC Gb Exeb IIC Gb Ex tb IC Db
MONTAGEANLEITUNG OCTANS (EBU) - 1P66/68 IMQ 13 ATEX 018X /IECEX IMQ 13.0006X
I12GD Ex eb IIC Gb Ex b IlIC Db IP66/68
IMQ 13 ATEX 018X /IECEX IMQ 13.0006X

I12GD Ex b IIC Gb Ex tb IlIC Db IP66/68
€02 ® IMQ 13 ATEX 018X /IECEx IMQ 13.0006X

KABELVERSCHRAUBUNGSTYPEN FUR RUNDKABEL

BMD EBU.(axb)  C€0722 &

MONTAGEANLEITUNG VELA (EBS)

BMD EBS..(axb)

SICHERHEITSHINWEISE
ANWENDBARE NORMEN
SICHERHEITSHINWEISE (IP-SCHUTZART)
RICHTLINIE 2014/34/EU §12016 No. 1107 (gedndert durch S12019 No. 696)
SICHERHEITSHINWEISE (IP-SCHUTZART) VELA EN IEC 60079-0:2018 IEC 60079-0:2017 Ed.7.0 EC 60529:1989
OCTANS-EBU VELA_EBS EN IEC 60079-7:2015+A1:2018
. Py -7 +AT: IEC 60079-1:2014-06 Ed.7.0 .
KABELVERSCHRAUBUNGSTYPEN FUR FLACHKABEL (EBS) GROSSENTABELLE EN £0529:1751
EN 60079-1:2014 IEC 60079-7:2017 Ed.5.1
OCTANS-EBU (axb)* VERSCHLUSSSTOPFEN (BDPX) GROSSENTABELLE EN 60079-31:2014 IEC 60079-31:2013 Ed.2
VELA-EBS(axb)*
*Nur fir Ex eb / Ex tb Ausfihrung. OCTANS (EBU) GROSSENTABELLE BETR'EBSTEMPERATUREN
EU- UND UK-KONFORMITATSERKLARUNG Fir Ex dlb-, Ex eb- und Ex tb-Ausfihrung,

~ - UK
BNVGEL mit Silikon-Dichtringen, O-Ringen oder Dichtscheiben: Ta -60°C +80°C
&R ®

| mit Chloropren-Dichtringen, O-Ringen oder Dichtscheiben: Ta -40°C +80°C
.. FUr Ex db-, Ex eb- und Ex tb-Ausfihrung,
. Ozar Sanayi Bolgesi, Deliklikaya Mh. Yizbasi mit Silikon-Dichtringen, O-Ringen oder Dichtscheiben: Ta -60°C +80°C
b I m e d Mehmet Hilmi Cd. No.28/1 Arnavutkdy 34555 mit Chloropren-Dichtringen, O-Ringen oder Dichtscheiben: Ta -40°C +80°C
Istanbul / Turkiye Tel: +90 212 875 73 76 Mail:
info@bimedteknik.com Url:
www.bimedteknik.com
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9 OCTANS & VELA Komponenten e Montageanleitung fir VELA (EBS) o Montageanleitung fiir VELA (EBS)

fest.

OCTANS VELA DICHTUNG SCHRIT-1 SCHRITT-1
Nr.___Bauteile Nr.___Bavteile KOMBINATIONEN i £ Halten Sie die montierte Kabelverschraubung gerade und zerlegen B Haen o Sl montierte Kapelverschroubung gerade und zerlegen
: Gehduse A lGeméJ?em tachd Sie die Teile A, B, C, Dund E. Wahlen Sie entsprechend dem Kabeldurchmesser und der Form
B Innendichtung B nnendichtung Preifachdichtung Wahlen Sie entsprechend dem Kabeldurchmesser und der Form des zu des 2u befestigenden Kabels die geeignete Dichtung (flach oder
€ Miteldichtung € Mitteldichtung befesfigenden Kabels die geeignefe Dichfung (flach oder rund) aus. D rund) aus. (Fir die Dreifachdichtungskombination gendgt es, nur
D AuBendichtung D AuBendichtung D Teil E zu demontieren.)
E Druckschraube E Druckschraube **Druckring und Feder befinden sich innerhalb von Teil A.
F O-ing F Druckring SCHRITT-2
G Blindstopfen G Feder Bei der Zweifachdichtungskombination stellt Teil B ein Hindernis SCHRITT-2
H Unterlegscheibe H Oing Zweifachdichtung c € fir die Abdichtung der gewdnschien KabelgréBe dar. c Bei der Zweifachdichiungskombination stel Teil B ein
1 Flachdichtung Entfernen Sie zundchst Teil B, um die gewtnschte E  Hindemis fur die Abdichtung der gewlnschten
Dichtungskombination zu erhalten. KabelgréBe dar. Entfemen Sie zunéchst Teil B, um die
o = gewnschte Dichtungskombination zu erhalten.
G s Montieren Sie die Dichtungskombination in Teil A. 8 D
E Einfachdichtung ¢ Montieren Sie die Teile A, C und D mit SCHRITI-3
= c qusreichendem Anzugsdrehmoment am ¢ Montieren Sie die Dichtungskombination in Teil A.
Gehduse. o X N Montieren Sie die Teile A, C und D mit
c C Schrauben Sie TeilE ein bis awei Gewindegtinge N c ausreichendem Anzugscrehmonment am
D A auf Teil A auf, um das Einfuhren des Kabels in die Gohtiuse,
D Kabelverschravbung zu erleichtern, C Schrauben Sie Teil E ein bis zwei Gewindegdnge
SCHRITT-4 D auf Teil A auf, um das Einﬂjhfen des Kabels in die
D Flachdichtung A A Fihren Sie das Kabel zur Kabelverschraubung zu erleichtern.
c MONTIERTE E Installation in die MONTIERTE A A
KABELVERSCHRAUBUNG belverschraubung ein. KABELVERSCHRAUBUNG| SCHRITT-4
c E Fohren Sie das Kabel
8 in die
c Kabelverschraubung
D — ein. Positionieren Sie
SCHRITT-5 die Armierung
£
B [ c innerhalb der Feder
Ziehen Sie Teil E D (G). Schneiden Sie
- gegenuber den vor der Installation
- Teilen A, C und D mit die Uberstehenden
A dem A Teile des
E Vvorgeschriebenen G Kabelmantels und
Anzugsdrehmoment L der Armierung ab.
A

- SCHRITT-5 -
Bl Zichen Sie Teil E gegenber
den Teilen A, C und D mit
dem vorgeschriebenen
Anzugsdrehmoment fest.
A
G
E
A
A
H ] 4




e SICHERHEITSHINWEISE

° SICHERHEITSHINWEISE (IP-SCHUTZART)

~Wartungsarbeiten dirfen nur von quaifiziertem Fachpersonal geméB den nationalen
Vorschriften und in Ubereinstimmung mit EN/IEC 60079-17 durchgefuhrt werden. Die
Installation hat gemaB EN/IEC 60079-14 zu erfolgen.

-Anderungen an den Produkten sind nicht zuldssig.

-Es dirfen ausschlieBlich Original-Ersatzteile von Bimed verwendet werden

-RegelmaBige sowie auBerordentliche Wartungsarbeiten dirfen nur von qualifiziertern
Fachpersonal nach Freigabe durch sachkundige Fachkréifte durchgefihrt werden.
-Wartungsarbeiten dirfen erst durchgefuhrt werden, nachdem die Spannungsversorgung
bzw. das zugehdrige elekirische Betriebsmittel abgeschaltet wurde.

-Die nachstehenden Anweisungen sind strikt einzuhalten, um eine ordnungsgeméBe
Installation sicherzustellen.

-Die nationalen Sicherheitsvorschriften sowie die Vorschriften zur Unfallverhtung sind strikt
einzuhalten

-Liegt die Umgebungstemperatur unter 30 °C, sind austenitische Stéihle gemdB EN 10213-3 zu
verwenden (Messing oder Edelstahl AlSI 316).

-Die Zugentlastung der Kabel muss auBerhalb des Gehduses mit den vorgeschriebenen
Anzugsdrehmomenten erfolgen, um die mechanischen Eigenschaften sicherzustellen.

-Die Kabelverschraubungen kénnen in Ex-i-Stromkreisen verwendet werden.

-Die Kabelverschraubungen sind ausschlieBlich fir orfsfeste Installationen geeignet. Die Kabel
missen wirksam befestigt werden, um Zug- oder Verdrehbelastungen zu verhindern.

-Die Installation der Kabelverschraubungen muss gema den Sicherheifsanweisungen des
Herstellers erfolgen, um die Schutzart aufrechtzuerhalten.

-Bei der Installation der Kabelverschraubungen ist der fUr die jeweilige Zondschutzart
angegebene Temperaturbereich der Kabelverschraubung sowie die tatséchliche
Umgebungstemperatur am Installationsort zu beriicksichtigen.

-Werden Kabelverschraubungen mit Polyamid-Einsafz BDPX... verwendet, sind die
mechanischen Risiken abhéingig von der Kabelverschraubung und dem Einsatzgewinde zu
bericksichtigen.

-Die maximale Betriebstemperatur ist auf 70 °C begrenzt.

-Wird der Einsatz zum Einbau oder Austausch entfert, ist der Zustand der Dichtiinge zu
Uberprifen, um die ordnungsgemdBe Dichtheit sicherzustellen

~Falls erforderiich, sind die Dichtringe durch neue zu ersefzen.

-Es sind geeignete MaBnahmen zu freffen, um den Schutz gegen mechanische
Beschadigungen sicherzustellen, wenn Einséize verwendet werden, die ausschiieBlich fir
geringe mechanische Beanspruchung (4 J) geeignet sind.

~Kabelverschraubungen fur nicht kreisférmige Kabel dirfen nur mit geeigneten Kabeln
verwendet werden, die entsprechend den Herstelleranweisungen for den Dichtring geeignet
sind.

-Das Zertifikat bestétigt keine Ubereinstimmung mit Anforderungen an die elekirische
Sicherheit oder Leistungsmerkmale, die Uber die ausdrickiich in den auf der ersten Seite
dieses Handbuchs aufgefihrten Normen enthaltenen Anforderungen hinausgehen.

-Das Zertifikat deckt keine Geféihrdungen ab, die aus Umgebungsbedingungen resulieren,
welche von den in Abschnift 1 der EN 60079-0 eindeutig und ausdriicklich festgelegten
Bedingungen abweichen.

-Das Material der Flachdichtung muss mit dem Material der inneren Dichtung der
Kabelverschraubung Ubereinstimmen.

-Die zuléssige Betriebstemperatur der Kabelverschraubung héingt vom Material des Dichtrings
ab und kann zusétzich durch das Material der Flachdichtung, des O-Rings oder des Zubehbrs
begrenzt werden.

@ OCTANS (EBU) GROSSENTABELLE

IP-Schutz fir Gehduseanwendungen ohne Gewinde

G-Gewinde (Rohrgewinde nach UNI IO 228/1)

IP-Schutz fir

Exd

Mekrische Gewinde PG-Gevinde /mmubmg -Verschraubung mit O-Ring oder Fiachdichtung
e Gewindebonrung mori
B e PSSO T SV e Blo Wandi s osteicnen ek e darnit
(. e ) o [—— - mox mm) Flachdichtung oder destens 5 voliténdige e areifen.
" 8x1 25 8082 G 4 13.2-13.4 PG7 | 125127 O-Ring -Die minimale Gewindesingrifsfefe muss
"5 120-12.2 G3/8" 166168 PG9 15,2-15,4 Gehdusewandsttrke ~ ™n9esiens & mm betroge
" 16x1'5 160-162 G1/2' 21,0212 PG 11 18,6-188 Ex e- und Ex tb-Ausfihrung:
" 20x1'5 20,0-20,2 G3/4' 26,4266 PG 135 20,4206 —__*Gegenmutter Verschraubung mit O-Ring oder Fiachdichtung
" 25x1°5 25,0-25,2 G 33,3-33,6 PG 16 22,5227 duch die Gewindeboung moriiren
" 215 320-323 G11/4" 41,9-422 PG 21 28,3285 Dle Mndestandicike von 1. mm muss
" 0x15 40,0-40,3 G11/2' 47,8-48,1 PG 29 37,0-37.3
" 50x1'5 50,0-50,3 G2 59,6:59.9 PG 36 47,0-47.3
"% x15 63,0-63,3 G21/2" 752755 PG 42 54,0-54.3 ﬁ
" 75x1'5 750753 G3' 879-88.2 PG48 59.3-59.6 e Artikelnummer
" 90x1°5 G4 113,1-113,4 gréBe 51452453 $1+52 ST S1+52+53/51+52(S1
* 100x1'5 G5 138,5-1388 a - i i |
%W mm mm mm \ Nm Nm Nm
1020 130,0-1303 M16x1,5 - j:: ::g ‘ B 25 I8 EBSOTMS
o f von
Vorwandeion Gewindsarian dnd Goan dorgesioh " onoen M20x1,5 4-6 6-9 912 |20
Fir Gehause o Gevind wid emplofien. eine Fachchiung avischen dem KorperderKabeherchiouung und dem M25x1,5 10-12 | 12-14,5 | 14,518 | 25
Gehéuse zu verwenden. Die empfohlene Wandsiérke fir Gehause ohne Gewinde befragt 1,5 mr M32x1,5 14-17 1720 | 2024 | 25
Bei Gen hne Gewinde mit einer Gehéusewandstrke von 1,5 mm oder weriger st eine Bimed-Flachdich
Venwenden, Der O-Ring Ko i Bedort 1 sener Nt verbleioen. WaNend cer Monioge il?fem‘“;oh\;Z,‘mfmﬁ."éié“uwN M40x1,5 2024 | 24-27 | 2732 | 56
drehen. Falls die Montage durch Drehen der Kabelverschraubung erfolgen muss, slfe ein O-Ring venwendet werden. M50x1.5 2628 | 28-31 | 3135 | 56
Mé3x1,5 35-38 38-41 41-45 i 190
F M75x1,5 46-51 51-56 56-62 185
° SICHERHEITSHINWEISE (IP-SCHUTZART] M90x1,5 60-65 | 6570 | 70-75 123
: p—— M100x1,5 75-78 78-81 81-85 ‘ 130
IP Schutzart: Um die Schutzart IP66/IP68 muss vor dem Einschrauben der Mindesteinschraubtiefe
Kabelverschraubung in tos Geheuse Diehimitel ul mindestens 2w volktandige Gewndegange NPT' | Thread Depth M110x1,5 85-88 | 8891 | 91-95 155
aufgetragen werden. In jedem Fall ist darauf zu achten, dass die metallische Durchgéngigkeit Hinweis: Diese Grundiage der|
gewdihrleistet ist. Bei Gehdusen mit Gewinde muss die mindestens der der mm zoll
e | 7055 | oarr VERSCHLUSSSTOPFEN (BDPX) GROSSENTABELLE
IP-Schutz fiir kegelige 3/8 7.085 0277 I ————————————.
i i " 12 | 9070 | 0357
Ex d-Ausfilhrung: 34 T o0r0 | 0357 Groge | Kuppel@ | Stopfeno Artikelnummer
Die Gehausewand muss so dick sein, 1 11,045 0,434 mm mm
T esters I plnioe 1174 | 11,045 | 0434 15 58 15.0 BDPX-15-21
Gehtusewandsiérke Ex e- und Ex fb. 11/2 | 11,045 | 0434 22 1.8 21.5 BDPX-22-20
2 11,045 | 0434 28 16.8 27.5 BDPX-28-21
j Firr Ex eb-Anwendungen beachfen Sie 212 | 15875 | 0625 36 238 360 BDPX-36-21
it do Nom ARSI 5120, for et 5 e BB o 278 00 SDPY 001
Hinwels A 4 15875 | 0625 50 37.8 50.0 BDPX-50-21
5 15,875 0,625 63 47.8 63.0 BDPX-63-21

@ EU-KONFORMITATSERKLARUNG

Q UK-KONFORMITATSERKLARUNG

AuBengewinde

(memieny S1#52453 S1452 | ST slus2es3S1es2| S
mm \ mm mm Nm Nm = Nm
46 | 68 - 20 | 18 | - [EBUOSM
IS - 36 | 68 - | 25 18 [EBUOM
- 36 | 69 - 28 | 18 EBUOISM
M1éx1,5 46 | 69 | 912 | 20 | 18 | 15 |EBUOIM
- 36 | 69 - 25 18 EBUISM
M20x1,5 46 | 69 | 912 | 20 | 18 15 EBUIM
1012 12145 | 14516 22 | 20 | 18 EBUI2M
46 | 69 | 912 | 20 | 18 | 16 [EBU2SM
M25x1,5 1012 | 12145 | 14518 25 | 20 | 18 |EBUZM
1417 | 1720 | - 25 | 20 | - [EBU23M
1012 12145 | 14518 25 | 20 | 18 EBU3SM
M32x1,5 1417 | 1720 | 2024 | 28 | 23 | 20 |EBUM
2224 | 2427 | 2728 | 34 | 34 | 34 |EBU3AM
1417 | 1720 | 2024 | 28 | 23 | 20 [EBU4SM
M40x1,5 2224 | 2427 | 2732 | 56 | 35 | 45 [EBUAM
2628 | 2831 | 3134 | 56 | 54 | 50 EBUASM
2024 | 2427 | 2732 | 56 | 50 | 45 EBUSSM
M50x1,5 2628 | 2831 | 3135 | 56 | 54 | 50 [EBUSM
3538 | 3841 | 41-44 | 130 | 125 120 [EBUSEM
2628 | 2831 | 3135 | 57 | 55 | 52 EBUASM
M63x1,5 3538 | 3841 | 4145 | 190 | 125 | 140 EBUGM
4648 | 4852 | 5256 | 130 | 125 | 120 EBUGTM
3538 | 3841 | 4145 | 190 | 155 | 140 [EBUZSM
M75x1,5 4651 | 5156 | 5662 | 130 | 125 | 120 EBUM
6065 | 6569 | - 120 | 115 - EBU7BM
4651 | 5156 | 5662 | 185 | 175 | 150 EBUBSM
M90x1,5 6065 | 6570 | 7075 | 123 | 115 | 107 |EBUSM
7578 | 7881 | 8182 | 130 | 125 | 120 [EBUBTOM
Mi0ols | 6065 | 6570 | 7075 123 | 118 110 EBUIOSM
: 7578 | 7881 | 8185 | 130 | 125 | 120 EBUTOM
MI10x1,5 | 8588 | 8891 | 9195 | 155 | 160 | 170 |EBUIT
7578 | 7881 | 8185 | 135 | 130 | 125 [EBUTISXSM
M115x20 | 8583 | 8891 | 9195 = 180 | 175 170 EBUT1SSM
9598 | 98101 |101-105| 450 | 450 | 450 [EBUT15M
M130x2,0 | 105108 108-111 111-115 526 | 500 | 535 EBUI3M
Hinwek: Diso werdon uf imimecLator Fitfongen ernpltien

C€

EU-KONFORMITATSERKLARUNG
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ISTRUZIONI DI SICUREZZA,

MANUTENZIONE E MONTAGGIO

INDICE

o MARCATURE e CODICI APPLICABILI

IMQ 13 ATEX 018X / IECEx IMQ
13.0006X/ CML 21 UKEX1474X

TIPI DI PRESSACAVO PER CAVI CIRCOLARI
OCTANS-EBU VELA-EBS

TIPI DI PRESSACAVI PER CAVI PIATTI

OCTANS-EBU(axb)*
VELA-EBS (axb)*

*Solo per esecuzione Ex eb / Ex tb.

QERMI=2®

b . d Ozar Sanayi Bélgesi, Deliklikaya Mh. Yizbasi

Mehmet Hilmi Cd. No.28/1 Arnavutkdy 34555
Istanbul / Tirkiye Tel: +90 212 875 73 76 Mail:
TEKNK ALETLER SANAYIVETCARETAS.  nfo@bimedteknik.com Url:

www.bimedteknik.com

9 PARTI OCTANS E VELA

MARCATURE e CODICI APPLICABILI

PARTI OCTANS E VELA

ISTRUZIONI DI MONTAGGIO OCTANS (EBU)
MOUNTING INSTRUCTION VELA (EBS)
ISTRUZIONI DI SICUREZZA

ISTRUZIONI DI SICUREZZA (PROTEZIONE IP)

ISTRUZIONI DI SICUREZZA (PROTEZIONE IP)
TABELLA DIMENSIONALE VELA (EBS)
TABELLA DIMENSIONALE TAPPO CIECO (BDPX)

TABELLA DIMENSIONALE OCTANS (EBU)

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA UE E UK

e Istruzioni di montaggio per OCTANS (EBU

MARCAT

RE

I12GD Ex db IIC Gb Ex eb IIC Gb Ex tb lliC Db

BMD EBU.. C€or22® 05 M 13 ATEX 016X /IECEX IMG 13.0006X
I12GD Ex db IIC Gb Ex eb IIC Gb Ex tb lliC Db

BMD EBS... CCor2® 1P66/68 IMQ 13 ATEX 018X /IECEX IMQ 13.0006X
I12GD Ex eb IIC Gb Ex fb IlIC Db IP66/68

BMD EBU.(axb)  C€0722® 0N hiax /IECEX IMG 13.0006X

BMDEBS.(axb)  CEo7zz® 120D ExebIC Gb Extb liC Db IPé6/68

IMQ 13 ATEX 018X /IECEx IMQ 13.0006X

ORME APPLICABILI

DIRETTIVA 2014/34/UE $12016 n. 1107 (modificato da SI1 2019 n. 696)

EN IEC 60079-0:2018 IEC 60079-0:2017 Ed.7.0

IEC 60529:1989

EN IEC 60079-7:2015+A1:2018 IEC 60079-1:2014-06 Ed.7.0

EN 60529:1991

EN 60079-1:2014 IEC 60079-7:2017 Ed.5.1

EN 60079-31:2014

TEMPERATURE DI ESERCIZIO

Per esecuzione Ex db, Ex eb, Ex tb,

con anelli di tenuta, O-ring o rondelle in silicone: Ta -60°C +80°C
con anelli di tenuta, O-ring o rondelle in cloroprene: Ta -40°C +80°C
Per esecuzione Ex eb, Ex tb,

con anelli di tenuta, O-ring o rondelle in silicone: Ta -60°C +140°C
con anelli di tenuta, O-ring o rondelle in cloroprene: Ta -40°C +80°C

IEC 60079-31:2013 Ed.2

o Istruzioni di montaggio per VELA (EBS)

OCTANS VELA COMBINAZIONI
DITENUTA

A C A Corpo

B iZi B Guarnizione inferna

[ C_Guarnizione intermedia Tenuta tripla

D Guamnizione esterna D Guarnizione esterna

E Cappuccio E Cappuccio

F O-ing F Anello di pressione

G Tappo cieco G Molla

H_Rondella H O-ing Tenuta doppia

|__Rondella

Tenuta singola

Tenuta piana

FASE1
Tenere il pressacavo assemblato in posizione verticale e smontare i componenti A, B, C,
DedE.

Scegliere la guamizione piv adatta (piana o rotondal in base al diametro e alla forma
del cavo da serrare.

FASE 2

Nella combinazione con tenuta doppia, il componente B impedisce
E ilseraggio del cavo del diametro desiderato.

Rimuovere innanzitutto il componente B per completare la

combinazione di tenuta.

FASE3
Assemblare la combinazione di fenuta allinterno

i‘ E del componente A. Montare | componenti A, C e D
sullinvolucro applicando la coppia di serraggio
c presciitta.

. Successvamente awiare | componenti A ed E per
a D

uno o due filetti, in modo da facilitare linserimento
del cavo nel pressacavo.

- FASE 4
Inserire il cavo nel pressacavo

E perlinstallazione.
FASE 5
Serare il
componente E
sui componenti
A CeD

A Ecu:rphccmdo la
coppia di

Aserraggio

prescrifta.

ASSEMBLED
GLAND

[>Xe]

o WL

FASE |
Tenere il pressacavo assemblato in posizione verticale e smontare | componenti A, 8, C, D
dE

edE.

Scegliere la guarnizione pib adatta (piana o rotonda) in base al diametro e alla forma del
cavo da serrare.

(Per la combinazione con tenuta fripla € sufficiente smontare solo il componente E.)
*('anello di pressione e la molla sono allinterno del componente A.

c FASE 2
£ Per la combinazione con doppia guarnizione E, il componente B
costituisce un ostacolo al serraggio del cavo del diametro desiderato.
Rimuovere innanzitutto il componente B per completare la
combinazione di tenufa.
B D
—— FASE3
Assemblare la combinazione di tenuta allinterno
E Gel componente A. Montare i componenti A, C e
c D sullinvolucro applicando la coppia di seraggio
A prescritta.
Successivamente awvitare | componenti A ed E per
€ Uno o due filetti, in modo da facilitare linserimento
D delcavo nel pressacavo.
PRESSACAVO A ] A
ASSEMBLATO

FASE 5
Serrare il
componente E sui

l componenti A, C
e D applicando la
E coppia di
serraggio
A prescritta.

-

FASE 4

3 Inserire il cavo
all'interno del
pressacavo per
I'installozione.
Posizionare le

C armature all'interno

D della molla (G). Prima
dell'installazione,
tagliare le parti in

A eccesso della guaina
e del’armatura del

5 G cavo.




°ISTRUZIONI DI SICUREZZA

-La manutenzione deve essere eseguita da personale qualificato, nel rispetto delle
normative nazionali, in conformita alla norma EN/IEC 60079-17, mentre l'installazione
deve essere eseguita in conformitd alla norma EN/IEC 60079-14.

-Non sono consentite modifiche ai prodotti.

-Devono essere utilizzati esclusivamente ricambi originali Bimed.

-Le operazioni di manutenzione ordinaria e straordinaria devono essere eseguite
esclusivamente da personale qualificato, previa approvazione di tecnici esperti.

-Le operazioni di manutenzione devono essere eseguite solo dopo aver scollegato il
motore dalla refe elettrica o dallapparecchiatura elettrica collegata.

-Le seguenti istruzioni devono essere rigorosamente seguite per garantire una corretta
installazione.

-Devono essere rigorosamente rispettate le normative nazionali in materia di sicurezza e
prevenzione degli infortuni.

-Nel caso in cui la temperatura ambiente sia inferiore a -30°C, devono essere utilizzati
acciai austenitici conformi alla norma EN 10213-3 (otfone o acciaio inox AlSI 316).

-l serraggio dei cavi deve essere effettuato allesterno dell'involucro applicando le
coppie di serraggio appropriate, al fine di garantire le caratteristiche meccaniche.

-l pressacavi possono essere utilizzati con circuiti Ex i.

-| pressacavi sono idonei esclusivamente per installazioni fisse. | cavi devono essere serrati
efficacemente per evitare frazione o torsione.

-Linstallazione del pressacavo deve essere eseguita secondo le istruzioni di sicurezza del
costruttore, al fine di mantenere il grado di protezione previsto.

-Linstallazione del pressacavo deve essere eseguita tenendo conto dellintervallo di
temperatura dichiarato per il pressacavo in relazione al fipo di protezione e alla
temperatura ambiente dellinstallazione.

-Quando i pressacavi sono installati con linserto in poliammide BDPX..., &€ necessario
tenere conto del rischio meccanico in funzione del pressacavo e dell'inserto utilizzato.
-La temperatura massima di esercizio € limitata a 70°C.

-Quando linserto viene rimosso per installare il cavo appropriato, & necessario verificare
lintegrita delle guarnizioni di tenuta per garantire la corretta fenuta.

-Se necessario, le guarnizioni di tenuta devono essere sostituite con nuove.

-Devono essere adottate adeguate precauzioni per garantire la protezione contro il
rischio di danni meccanici quando gdli inserti sono idonei esclusivamente per basso rischio
meccanico (4 J).

- pressacavi per cavi non circolari devono essere ufilizzati con caviidonei e compatibili
con la guamizione di tenuta, secondo le istruzioni del costruttore.

-Il certificato non attesta la conformitd ai requisiti di sicurezza elettrica e prestazionali
diversi da quelli espressamente previsti dalle norme riportate nella prima pagina del
manuale.

-l materiale della rondella piana deve essere lo stesso della guarnizione infera del
pressacavo.

-La temperatura di esercizio del pressacavo dipende dal materiale della guarnizione di
tenuta, ma puo essere ulteriormente limitata dal materiale della rondella piana, dell'O-
ring o degli accessori.

@TABELLA DELLE DIMENSIONI OCTANS (EBU)

Dimensio Campo di serraggio Coppia di serraggio Codice
ne della articolo
filettatura  $1+52+53| S1+52 s1 S$1+52+83/81+52  S1
esterna i i i
(maschio) mm | mm mm Nm Nm Nm
4-6 6-8 - 20 18 - |[EBUOSM
LS - 3-6 6-8 - 25 18 |EBUOM
- 3-6 6-9 - 28 18 |[EBUOISM
M16x1.5 46 | 69 | 912 | 20 | 18 | 15 [Esuoim
- 3-6 69 - 25 18 [EBUISM
M20x1,5 4-6 69 9-12 20 18 15 |[EBUTM
10-12 | 12-14,5 | 14,5-16 22 20 18 |EBUI2M
4-6 6-9 9-12 20 18 16 |[EBU2SM
M25x1,5 10-12 | 12-14,5 | 14,5-18 25 20 18 |EBU2M
14-17 17-20 - 25 20 - |EBU23M
10-12 | 12-14,5 | 14,518 25 20 18 |[EBU3SM
M32x1,5 14-17 17-20 20-24 28 23 20 [EBU3M
22-24 24-27 27-28 34 34 34 [EBU34M
14-17 17-20 20-24 28 23 20 |[EBU4SM
M40x1,5 22-24 24-27 27-32 56 35 45 [EBU4M
26-28 28-31 31-34 56 54 50 |EBU45M
22-24 24-27 27-32 56 50 45 |[EBUSSM
M50x1,5 26-28 28-31 31-35 56 54 50 |[EBUSM
35-38 38-41 41-44 130 125 120 [EBUS6M
26-28 28-31 31-35 57 55 52 |EBUSSM
Mé63x1,5 35-38 38-41 41-45 190 125 140 |[EBUSM
46-48 48-52 52-56 130 125 120 |[EBUS7TM
35-38 38-41 41-45 190 155 140 [EBU7SM
M75x1,5 46-51 51-56 56-62 130 125 120 [EBU7M
60-65 65-69 N 120 115 - |[EBU78M
46-51 51-56 56-62 185 175 150 |EBUBSM
M90x1,5 60-65 65-70 70-75 123 115 107 |EBUBM
75-78 78-81 81-82 130 125 120 |EBUSTOM
M100x1,5 60-65 65-70 70-75 123 18 110 [EBUTOSM
’ 75-78 78-81 81-85 130 125 120 |[EBUTIOM
M110x1,5 85-88 88-91 91-95 155 160 170 |[EBU11
75-78 78-81 81-85 135 130 | 125 [EBU115XSM
M115x2,0 85-88 88-91 91-95 180 175 170 |[EBUT15SM
95-98 | 98-101 | 101-105 450 450 | 450 [EBUT15M
M130x2,0 105-108 | 108-111 [ 111-115 526 500 | 535 [EBUI3M
Nota: Questi i ia di Bimed.

e ISTRUZIONI DI SICUREZZA (PROTEZIONE IP)

Protezione IP per applicazioni con involucri non filettati

Filettature metriche Filettature G (GAS UNI ISO 228/1 Filettature PG

Diam | for Diametro del foro Diametro del foro
Filettafura (rv:n.e-ﬁ:lg:mom(; Flettatura (min. - max. mm) (i (min. - max. mm)
M8x1.25 8,0-82 G1/4" 13,2-13.4 PG7 12,5-12,7
Mi2x1.5 12,0-12,2 G3/8" 16,6-16,8 PG 9 152-15,4
M16x1.5 16,0-16,2 G1/2" 21,0-21,2 PG 11 18,6-18,8
M20x1.5 20,0202 G3/4" 26,426,6 PG 13,5 20,4-20,6
M25x1.5 25,0-252 G1" 333336 PG 16 22,5-22,7
M32x1.5 32,0-323 G11/4" 41,9-422 PG 21 28,3-28,5
M40x1.5 40,0-40,3 G11/2" 47,8-48,1 PG 29 37,0-37.3
M50x1.5 50,0-50,3 G2" 59,6-59.9 PG 36 47,0-47,3
Mé3x1.5 63,0-63,3 G21/2 752-75,5 PG 42 54,0-54,3
M75x1.5 75,0-753 G3" 87.9-88.2 PG 48 59.3-59.6
M90x1.5 90,0-90,3 G4 113,1-113,4
MI100x1.5 100,0-100.3 GS§ 138,5-1388
M110x1.5 110,0-110.3
M115x2.0 1150-115.3
M130x2.0 130,0-1303

| diametri dei fori raccomandati per applicazioni con involucri non filettati, in funzione del tipo di
filettatura utilizzata, sono riportati sopra.

Per gli involucri non filettati si raccomanda di utilizzare una rondella piana fra il corpo del
pressacavo e linvolucro. Lo spessore della parete raccomandato & di 1,5 mm.

Per gli involucri non filettati, se lo spessore della parete & pari o inferiore a 1,5 mm, deve essere
utilizzata la rondella piana Bimed. Se necessario, I'O-fing puo rimanere nella propria sede

Durante il montaggio si raccomanda di ruotare il controdado. Se il montaggio deve essere
effettuato ruotando il pressacavo, & preferibile utilizzare '

0 ISTRUZIONI DI SICUREZZA (PROTEZIONE IP)

ettate

PROTEZIONE CONTRO LA PENETRAZIONE: Per garantire il grado di protezione IP46/68 speciiicato, prima di Profondita minima
instaliare il pressacavo sulla custodia, & necessario applicare un sigilante su almeno due filetfi complefi. 5
In ogni caso, prestare parficolare affenzione a garanfire la confinuita elefirica, Per e custodie fietiate, | NET' | diletialura Impegnata
o spessore minimo della parete deve essere pari dllo spessore del relativo nzione a mm ollici
garaniice Ia continuita eletiica. Per le custode fileflate, Io spessore minimo della parete deve essere 1/4 7,055 0277
pari allo spessore del relafivo controdado. 5 z
Profezione IP per giunzioni  procc o avo 3/8 7,055 0277
filettate coniche 1/2 9,070 0,357
Esecuzione Ex d: 3/4 9,070 0357
-La parete deve avere uno spessore 1 11,045 0,434
5 sufficiente per impegnare almeno 5 filetti ~71/4 11,045 0,434
pessore complei.
dellinvolucro i 1172 11,045 0,434
Esecuzione Ex e ed Ex tb: 2 | 11045 | 0434
. . 21/2 15,875 0,625
-Per applicazioni Ex eb fare 3 15875 T 0,625
riferimento alla norma NPT 4 15'875 0'625
ANSIB1.20.1. - S
5 15875 0,625

QDICHIARAZIONE DI CONFORMITA UE
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DICHIARAZIONE DI CONFORMITA UE

bimed

‘Bimed Teknik Alerler San ve Tie. A.§.
©zar Samayi Belgesi, Delsklikiays Mb. Yeizbag: Mehmet Hilmi Cd No28/1 Amavutkoy —
Irtarul TURKTYE Tel. <00 212 8757376 Faxx +90 212 8750823

seguito
Tig i pressacave: EBT, EEUDC, EEM, EEMC, EES, EELS, EBLQ, EBLN, EBMS

Sono reaizzati nella versione I1 26D Ess db IIC Gb Ex ebIC Gb Ex
 TIIC Db IPSS/68 con cemficato . IMQ 13 ATEX 018X,

Tips s pressacave: EBU(axb), EBl(xxb), EBMC(azb), EBS(axb). EBLS(azb),
EBLQ(asb). EBLN(axb), EBMS(asb), NBU
Sonorealizzas nella versione [ GD Ex b IC G Es to IIC Db
IP65/08 con cemificato 1. IMQ 13 ATEX 015X,

Direrava UE: ATEX 014340

‘Norme amonizzate spplcat:

EN IEC 6007903018
EN 600781201

EN IEC 60078-31:2004

Orzanismo nofiicato CES1 0722

Tstasbul. 06.03.2026

Exd:

Pressacavo

-Instalare il pressacavo con O-ring o rondella
piana attraverso il foro filettato.

-La parete deve avere uno spessore
sufficiente a garantire linnesto di aimeno 5
filetti complefi.

-La profondita minima di innesto della
filettatura deve essere di aimeno 8 mm
Esecuzione Ex e ed Ex b:

-installare il pressacavo con O-fing o rondelia
piana affraverso il foro filettato.

-E necessario rispettare lo spessore minimo
della parete di 1.5 mm.

Rondella piana o O-ing

Spessore dellinvolucro
%

— Confrodado

8 TABELLA DIMENSIONALE VELA (EBS)

Campo di Coppia di serraggio ~ Codice
della articolo
filettatura  S1+S2+S3| S1+S2 S1 $1+52+53| $1+52/ §1
esterna i i i
((Berdie) mm mm mm Nm | Nm Nm
- 4-6 6-8 - 25 18
M16x1.5 - 46 68 - 25 |18 [EBSOIM
M20x1,5 4-6 6-9 9-12 20 18 15 |[EBSTM
M25x1,5 10-12 | 12-14,5 | 14,5-18 25 20 18 |EBS2M
M32x1,5 14-17 17-20 20-24 ‘ 25 20 |18 EBS3M
M40x1,5 22-24 24-27 27-32 56 35 |45 |EBSAM
M50x1,5 26-28 28-31 31-35 ‘ 56 54 |50 |EBS5M
Mé63x1,5 35-38 38-41 41-45 190 155 140 | EBS6M
M75x1,5 46-51 51-56 56-62 ‘ 185 175 150 | EBS7TM
M90x1,5 60-65 65-70 70-75 123 118 110 |EBS8M
M100x1,5 75-78 78-81 81-85 ‘ 130 125 120 |[EBS10M
M110x1,5 85-88 88-91 91-95 155 160|170 [EBS1IM

Nota: Questi valori di sulla base delle nel laboratorio Bimed.

o TABELLA DIMENSIONALE TAPPO CIECO (BDPX)

Misura Tcps 00 e Codice arficolo
mm mm
15 58 15.0 BDPX-15-21
2 118 21.5 BDPX-22-20
2 168 275 BDPX-28-21
36 238 360 BDPX-36-21
0 278 400 BDPX-40-21
50 378 500 BDPX-50-21
63 47.8 63.0 BDPX-63-21

m DICHIARAZIONE DI CONFORMITA UK

&

UK
cA

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA UK

bimed

Bimed Tekedk Alstler San. v Tie. A5
i Bélgesi, Deliklikaya Mb. Yiizbag Mehmet Hilmi Cd. No29/] Amavutkdy —
Istanbul TURKIYE Tel. +90 212 8757376 Fax, +90 212 §750823

Ozar

gt

Tipi prassacavo: EBU, EBS, EBLS, EELQ, EEAC, EBMS, EBLN.

soo realizarinella versione I12GD Ex db TIC Gb Ex eb IIC Gh Extb ITIC Db IP66/68 con
<ertficato n. CML 2UKEXITX.

Tipd & presszcave ‘EBU(azb), EBS(azd), EBLS(asb), EBLQ(ab),
EBMC(arb), EBMS(axb), ESLN(axb), NBU

<080 realizzar nella versions I 2 GD Ex eb IIC Gb Ex b IIC Db IRG&/68 con
cemificato 2. CML NUKEXI47X
Dirertiva UK: 5120165 1107 (modificato dal ST3019 1 695)

Norme destgnare applicate:

EN IEC 60079-0:2018
EN 6007812018

‘Orzansamo spprovate CML 2503

Istantud 02102025
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